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Deutsch @ a g reto

AGRETO Dreipunktwaage, Wiegeanzeige B300

1 Montage der Waage am Geréat
B Ermitteln Sie am Gerét die bendtigte Breite zwischen den beiden Unterlenkern und stellen Sie diese
Breite mit den Verstellschrauben an der Waage ein. Ziehen Sie die Schrauben anschlieBend fest.

®  Wenn Ihr Gerét eine starre Achse hat und Sie die Waage ohne Fanghaken verwenden, mussen Sie die
Verstellschrauben komplett 16sen, die Waage auseinanderziehen und wieder zusammenschieben.

B Montieren Sie die Waage mit den Kugelaugen oder Fanghaken an den Unterlenkern des Geréates.

B Montieren Sie die beiden Oberlenkerlaschen. Verwenden Sie jene der 4 Bohrungen, bei der die Laschen
madglichst einen rechten Winkel zur Waage bilden.

® Die Waage sollte moglichst senkrecht betrieben werden. Verwenden Sie nach Bedarf entweder die
Laschen mit 130 mm oder 160 mm.

® Verwenden Sie nur den einen mitgelieferten Oberlenkerbolzen. Montieren Sie den Oberlenker
gemeinsam mit den beiden Anhangelaschen mit diesem Bolzen. Eine versetzte Anordnung mit einem
zweiten Bolzen ist nicht zuldssig.

B [ 6sen Sie die 4 inneren Muttern der Verstellschrauben und schieben Sie die beiden stehenden
Anbauteile exakt in jene Héhe, dass mit den 2 Laschen ein rechter Winkel entsteht.

B ACHTUNG: Beachten Sie die Abbildungen auf der letzten Seite dieser Anleitung.

2  Anschluss der Wiegeanzeige
® Positionieren Sie die Wiegeanzeige an einer geeigneten Stelle im Fahrzeug.

B SchlieBen Sie das Stromversorgungskabel entweder mit dem Stecker oder direkt mit Plus und Minus an
die Bordelektrik an. Die Anzeige kann zwischen 12 und 24 Volt betrieben werden.

®m Verbinden Sie die Stecker des Wiegesignalkabels.

3 Kalibrierung der Wiegeanzeige

Wenn Sie die AGRETO Dreipunktwaage senkrecht oder nur leicht nach vorne bzw. hinten hangend betreiben,
dann ist die werksseitige Kalibrierung richtig und die Waage ist bereit fur den sofortigen Einsatz. Ist dies nicht
maoglich sollte die Wiegeanzeige zur Verwendungssituation der Waage kalibriert werden.

Mit der Kalibrierung bestimmen Sie die Genauigkeit der Waage, fuhren Sie diese Schritte daher nur bei Bedarf
und mit gréBter Sorgfalt aus!

Jede neue Kalibrierung ersetzt die bestehende. Gehen Sie dazu folgendermaBen vor:

m  Stellen Sie sich mit dem Fahrzeug auf eine mdglichst ebene Flache und bringen Sie das Anbaugerat
ohne Beladung in Arbeitsstellung.

B Damit auftretende Spannungen im Anbaugerat und in der Waage nicht die Kalibrierung beeinflussen
fahren Sie ein Stlick nach vor und wieder zurlck.

B Drlcken und halten Sie auf der Wiegeanzeige gleichzeitig die ganz rechte und die ganz linke (kleine)
Taste bis das Einstellungsmenu gestartet wird.

Warten Sie bis auf der Anzeige das Wort BUILD erscheint.

Drucken Sie 2x auf die Taste [ZERO], auf der Anzeige erscheint CAL.
Drucken Sie auf die Taste [TARE], auf der Anzeige erscheint ZERO.

Drucken Sie die Taste [SELECT], auf der Anzeige blinkt das aktuelle Gewicht.

Drucken Sie die Taste [SELECT], auf der Anzeige erscheint Z.inP, jetzt wird der Nullpunkt festgelegt und
mit 3 kurzen Tonen bestatigt. Auf der Anzeige blinkt die 0.

© AGRETO electronics GmbH 2



Deutsch @3 a g reto

4

Drucken Sie 2x die Taste [TARE], auf der Anzeige erscheint SPAN.
Drucken Sie 2x die Taste [SELECT], auf der Anzeige erscheint CLR.LY.

Belasten Sie nun die Waage mit einem Ihnen bekannten Gewicht bzw. flllen Sie eine bekannte Menge
Material in Ihr Anbaugerat. Das Gewicht sollte so gro3 wie méglich sein, am besten fullen Sie Ihr Gerat
ganz voll.

Damit auftretende Spannungen im Anbaugerat und in der Waage nicht die Kalibrierung beeinflussen
fahren Sie ein Stlck nach vor und wieder zurdck.

Drucken Sie die Taste [OK], auf der Anzeige blinkt das aktuelle Gewicht.
Drucken Sie die Taste [OK], auf der Anzeige steht das zuletzt verwendete Kalibriergewicht.

Andern Sie die angezeigte Zahl auf das tatséchlich eingefiillte Gewicht bzw. fir die Kalibrierung
verwendete Gewicht. Die Zahl kann Stelle fur Stelle verandert werden, die aktuelle Stelle blinkt jeweils.
Verwenden Sie zum Andern der aktuellen Stelle die Taste [SELECT], nach der ganz rechten Stelle wird
wieder die ganz linke Stelle aktiv. Verwenden Sie zum Andern der Zahl an der aktuellen (blinkenden)
Stelle die Taste [PRINT].

Drucken Sie die Taste [OK], auf der Anzeige erscheint S.inP, jetzt wird die Kalibrierung durchgefthrt und
mit 3 kurzen Tonen bestatigt. Auf der Anzeige blinkt das von lhnen eingegebene Gewicht.

Drucken Sie die Taste [TARE], die Kalibrierfunktion wird beendet.

Zum Speichern der Einstellungen drticken und halten Sie gleichzeitig die beiden linken Tasten [Ein/Aus]
und [ZERO] auf der Anzeige bis die Anzeige neu startet.

Um den Kalibriervorgang an irgendeiner Stelle abzubrechen schalten Sie die Anzeige einfach aus.

Nullstellen

Mit der Taste [ZERO] wird der Nullpunkt der Anzeige neu gesetzt.

5

Standardwiegevorgang

Beladen Sie Ihr Gerat und lesen Sie das Gewicht ab.

6

Wiegen mit Tarafunktion

Sie kénnen die Tara-Funktion dazu nutzen, um fur eine bestimmte Teilflache oder eine Fahrspur Gber eine
Feldlange die ausgebrachte Menge abzulesen, ohne die Waage nullzustellen.

Gehen Sie dazu folgendermalen vor:

7

Drucken Sie am Beginn der Teilflache die Taste [TARE]. Die Wiegeanzeige springt auf 0 und zeigt das
Symbol NET an.

Setzen Sie die Fahrt fort, auf der Anzeige wird das Nettogewicht angezeigt. Es handelt sich hier um den
Gewichtsverlust seit der Aktivierung der Tarafunktion.

Wenn Sie zwischendurch die Gesamtbelastung der Waage sehen wollen, kénnen Sie mit der Taste
[SELECT] zwischen Gesamtgewicht und Nettogewicht wechseln.

Am Ende der Teilflache lesen Sie das Nettogewicht ab und wechseln mit der Taste [SELECT] wieder zur
Anzeige des Gesamtgewichtes.

Diesen Vorgang kénnen Sie beliebig oft wiederholen.

Ausschalten

Drucken und halten Sie die ganz linke Taste bis die Wiegeanzeige erlischt.

© AGRETO electronics GmbH 3
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AGRETO Three-Point Scale, B300 weighing indicator

1

3

Installation of the balance on the unit
Determine the required width on the device between the two lower links and adjust this width using the
adjustment screws on the scales. Fasten the screws tightly.

If your device has a rigid axis and the scale is used without arrestor hooks, the adjustment screws must
be completely loosened, and the scales dismantled and put together again.

Mount the balance with the ball joints or arrestor hooks on the lowe links of the unit.

Install the two upper link brackets. Use those of the four holes with which the tabs should be at right
angles to the scale.

The balance should be operated in as vertical a position as possible. Use either the 130 mm or 160 mm
tabs as required.

Use only the top link bolt supplied. Install the upper link together with the two attachments using this pin.
A staggered arrangement using a second bolt is not permissible.

Loosen the four inner nuts of the adjusting screws and slide the two standing attachments to exactly the
same height so as to be at a right angle with the two flaps.

CAUTION: Refer to the illustrations on the last page of this manual.

Connection of the weighing display
Position the weighing display at a suitable place in the vehicle.

Connect the power cable either to the plug or directly to the positive and negative terminals. The display
can be operated at between 12 and 24 volts.

Bind the connectors of the weighing signal cable.

Calibration of the weighing display

If you operate the AGRETO three-point scale vertically or hanging only slightly forward or backwards, the
factory calibration is correct and the scales are ready for immediate use. If this is not possible, the weighing
display should be calibrated for the usage situation of the scales.

As calibration determines the accuracy of the scale, these steps should be performed only if necessary and
with the utmost care!

Every new calibration replaces the existing one. Proceed as follows:

Place your vehicle on as flat a surface as possible and place the attachment in working position without
loading.

If tensions occur in the attachment unit and in the scale do not affect the calibration, proceed a little to
the front and back again.

Press and hold the right and left (small) buttons on the weighing display at the same time until the
settings menu is started.

Wait until the display shows the word BUILD.

Press the [ZERQ] button twice, and CAL appears on the display.

Press the [TARE] button twice, and SPAN appears on the display.

Press the [SELECT] button, and the current weight flashes on the display.

Press the [SELECT] button, and the display shows Z.inP. The zero point is now set, and confirmed with
three short tones. The 0 flashes on the display.

Press the [TARE] button twice, and SPAN appears on the display.
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Press the [SELECT] button twice, and CLR.L Y appears on the display.

Now load the scale with a weight known to you or place a known quantity of material into the attachment
unit. The weight should be as large as possible. The device should ideally be completely full.

If tensions occur in the attachment unit and in the scale do not affect the calibration, proceed a little to
the front and back again.

Press the [OK] button, and the current weight flashes on the display.
Press the [OK] button, and the display shows the last calibration weight used.

Change the displayed number to the actual weight or the weight used for calibration. The number can be
changed digit by digit, with the current digit flashing. Use the [SELECT] button to change the current
digit. The leftmost digit becomes active after the rightmost digit. Use the [PRINT] button to change the
number of the current (flashing) digit.

Press the [OK] button, and the display shows S.inP. Calibration is now complete and is confirmed with
three short tones. The weight that you have entered flashes on the display.

Press the [TARE] button to end the calibration function.

To store the settings, press and hold the two left [On/Off] and [ZERQO] buttons on the display until the
display restarts.

To stop the calibration process at any point, simply turn off the display.

Zero digits

The [ZERO] button is used to reset the zero point of the display.

5

Standard weighing process

Load your device and read the weight.

6

Weighing with the tare function

You can use the tare function to read out the applied quantity for a specific sub-area or lane over a field length
without resetting the scale.

Proceed as follows:

7

Press [TARE] at the beginning of the sub-area. The weighing display jumps to 0 and displays the NET
symbol.

Continue the journey and the display shows the net weight. This is the weight loss since the activation of
the tare function.

If you want to see the total weight on the scales, you can use the [SELECT] key to toggle between total
weight and net weight.

At the end of the sub-area, take a reading of the net weight and use the [SELECT] button to return to the
display of the total weight.

Repeat this process as often as desired.

Switching off

Press and hold the leftmost key until the weighing display goes off.

© AGRETO electronics GmbH 5
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AGRETO Balance a trois points, indicateur de pesage B300

3

Montage de la balance sur I'appareil
Déterminez la largeur requise entre les deux bras inférieurs de l'appareil et adaptez cette largeur a la
balance grace aux vis de réglage. Serrez ensuite les vis.

Si votre appareil est équipé d'un essieu rigide et que vous utilisez la balance sans crochet d'arrét, vous
devez desserrer completement les vis de réglage, retirer la balance et les réassembler.

Montez la balance avec les ceillets sphériques ou les crochets d'arrét sur les bras inférieurs de l'appareil.

Montez les deux plaques de liaison supérieures. Utilisez chacun des 4 trous , dans lequel les rabats
forment si possible un angle droit par rapport a I'échelle.

La balance doit étre utilisée en position verticale si possible. Si nécessaire, vous pouvez utiliser des
attaches de 130 mm ou de 160 mm.

Utilisez uniguement les boulons de liaison supérieurs inclus. Montez le lien supérieur avec les deux
crochets de remorquage grace a ce boulon. Un agencement en quinconce avec un second boulon n'est
pas autorisé.

Desserrez les 4 écrous internes des vis de réglage et faites glisser les deux pieces de montage, debout,
exactement a une hauteur a laquelle les 2 languettes forment un angle droit.

REMARQUE : respectez les schémas sur la derniére page de ce guide.

Raccordement de l'indicateur de pesage
Placez I'indicateur de pesage a un endroit approprié dans le véhicule.

Branchez le cable d'alimentation soit a la prise, soit directement au positif et au négatif du tableau
électrique. L'indicateur peut étre utilisé entre 12 et 24 volts.

Branchez la fiche d'alimentation du cable de signal de poids.

Etalonnage de lindicateur de pesage

Si vous utilisez la balance a trois points AGRETO suspendue verticalement ou légerement vers l'avant ou vers
larriere, I'étalonnage en usine est correct et la balance est préte a l'emploi. Si cela est impossible, l'indicateur
de pesage doit étre calibré pour la situation d'utilisation de la balance.

Avec l'étalonnage, déterminez la précision de la balance, procédez donc comme suit uniquement si
nécessaire et avec le plus grand soin !

Chaque nouvel étalonnage remplace l'existant. Procédez comme suit :

Placez-vous, avec le véhicule, sur une surface aussi plane que possible et portez la fixation sans charge
en position de travalil.

Pour que les tensions exercées dans l'appareil monté et dans la balance n'influencent pas I'étalonnage,
avancez un peu vers l'avant, puis a nouveau vers larriere.

Sur lindicateur de pesage, appuyez en méme temps sur le bouton a l'extréme droite et celui a l'extréme
gauche (petit), tout en les maintenant enfoncés, pour démarrer le menu de configuration.

Attendez que I'écran affiche le mot BUILD.

Appuyez 2x sur le bouton [ZERO] pour que I'écran affiche CAL.
Appuyez sur la touche [TARE], l'écran affiche ZERO.

Appuyez sur le bouton [SELECT], sur I'écran clignote le poids actuel.

Appuyez sur la touche [SELECT], Z.inP apparait sur lindicateur, le point zéro est maintenant établi et
confirmé avec 3 bips courts. Sur I'écran, 0 clignote.
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Appuyez sur la touche [TARE], I'écran affiche SPAN.
Appuyez 2x sur le bouton [SELECT], CLR.L Y apparait a I'écran.

Chargez maintenant la balance avec un poids connu ou remplissez votre appareil monté d'une quantité
connue de matériau. Le poids devrait étre aussi important que possible, au mieux remplissez votre
appareil completement.

Pour que les tensions exercées dans l'appareil monté et dans la balance n'influencent pas I'étalonnage,
avancez un peu vers l'avant, puis a nouveau vers larriere.

Appuyez sur le bouton [OK], sur I'écran clignote le poids actuel.
Appuyez sur le bouton [OK], le dernier poids d'étalonnage entré s'affiche sur lindicateur.

Changez le nombre affiché sur le poids réel chargé et/ou le poids utilisé pour I'étalonnage. Le nombre
peut étre changé digit par digit, le digit actuel clignote a chaque fois. Utilisez la touche [SELECT] pour
modifier le digit actuel, aprées le digit le plus a droite, le digit le plus a gauche redevient actif. Pour
modifier le nombre du digit actuel (clignotant), utilisez la touche [PRINT].

Appuyez sur le bouton [OK], S.inP apparalit sur l'indicateur, le point d'étalonnage est maintenant réalisé
et confirmé avec 3 bips courts. Sur I'écran, le poids entré clignote.

Appuyez sur le bouton [TARE], la fonction d'étalonnage est désactivee.

Pour enregistrer les réglages, appuyez, sur I'écran, sur les deux boutons de gauche [on/off] et [ZERO]
tout en les maintenant enfoncés jusqu'au redémarrage de l'indicateur.

Pour annuler le processus d'étalonnage a nimporte quel moment, il suffit de simplement désactiver
lindicateur.

Mise a zéro

Le point zéro de l'indicateur est réinitialisé avec la touche [ZERO].

5

Processus de pesage standard

Chargez votre appareil et lisez le poids.

6

Peser avec la fonction de tare

Vous pouvez utiliser la fonction de tare pour lire la quantité appliquée, pour une surface partielle précise ou
pour une voie sur une longueur de terrain, sans remettre la balance a zéro.

Procédez comme suit :

7

au début de la surface partielle, appuyez sur la touche [TARE]. L'indicateur de pesage passe a zéro et
affiche le symbole NET.

Poursuivez, sur I'écran est affiché le poids net. Il s'agit de la perte de poids depuis l'activation de la tare.

Si vous voulez voir la charge totale de la balance entretemps, vous pouvez basculer entre le poids brut
et le poids net en appuyant sur [SELECT].

A la fin de la surface partielle, lisez le poids net et changez a nouveau avec le bouton [SELECT] pour
afficher le poids total.

Cette procédure peut étre répétée aussi souvent que vous le souhaitez.

Mise hors tension

Maintenez enfoncé le bouton le plus a gauche, jusqu'a ce que I'indicateur de poids ne s’éteigne.

© AGRETO electronics GmbH 7
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AGRETO Bilancia a tre bracci, indicatore di peso B300

1 Montaggio della bilancia sul dispositivo
B Determinare la larghezza richiesta tra i due bracci inferiori sul dispositivo e impostare questa larghezza
sulla bilancia con la vite di regolazione. Serrare le viti.

B Se il dispositivo ha un assale rigido e si usa la bilancia senza gancio di coda, & necessario svitare
completamente le viti di regolazione, distendere la bilancia e riaccostarla.

B Montare la bilancia con gli occhi a sfera o con il gancio di coda sui bracci inferiori del dispositivo.

B Montare entrambi i passanti dei bracci superiori. Utilizzare ognuno dei 4 fori, in cui i passanti formano un
angolo quanto piu possibile retto con la bilancia.

B |a bilancia deve essere utilizzata il piu possibile in verticale. Se necessario, utilizzare i passanti da 130
mm o da 160 mm.

m  Utilizzare solo i bulloni dei bracci superiori forniti in dotazione. Montare il braccio superiore insieme alle
due staffe di traino con questo bullone. Una disposizione sfalsata con un secondo bullone non e
consentita.

® Svitare i 4 dadi interni delle viti di registro e far scorrere entrambi i pezzi di montaggio verticali
esattamente su ogni livello, fino a formare un angolo retto con i 2 bracci.

m  ATTENZIONE: osservare gli schemi riportati all'ultima pagina di queste istruzioni.

2  Collegamento indicatore di peso
B Posizionare lindicatore di peso in un punto adatto nel veicolo.

m  Collegare il cavo di alimentazione a una spina o direttamente al positivo e negativo sul sistema elettrico
di bordo. L'indicatore funziona tra 12 e 24 Volt.

m  Collegare la spina del cavo di segnalazione di peso.

3  Calibrazione dellindicatore di peso

Se si utilizza la bilancia a tre bracci AGRETO pendula verticalmente o leggermente in avanti o indietro, la
calibrazione di fabbrica e corretta e la bilancia € immediatamente pronta all'uso. Se cio non € possibile,
lindicatore di peso deve essere tarato per 'uso sulla bilancia.

Con la calibrazione si determina la precisione della bilancia, effettuare quindi solo quando necessario e con la
massima cura!

Ogni nuova calibrazione sostituisce quella preesistente. Procedere come segue:

B posizionarsi con il veicolo su una superficie quanto piu piana possibile e portare l'attrezzo senza carico in
posizione di lavoro.

B Pertanto, se eventuali tensioni nell'attrezzatura e sulla bilancia non influenzano la calibrazione, avanzare
leggermente e poi indietreggiare di nuovo.

B Premere e tenere premuto sull'indicatore del peso allo stesso tempo il pulsante all'estrema destra e
quello all'estrema sinistra (piccolo) per avviare il menu di configurazione.

Attendere fino a quando sul display compare la parola BUILD.

Premere 2 volte sul tasto [ZERO] per visualizzare CAL sul display.

Premere il tasto [TARE] per visualizzare ZERO sul display.

Premere il pulsante [SELECT] per visualizzare sul display il peso attuale lampeggiante.

Premere il pulsante [SELECT] per visualizzare il display Z.inP, cosi da impostare la taratura che viene
confermata con 3 suoni brevi. Il display visualizza uno 0 lampeggiante.

© AGRETO electronics GmbH 8
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Premere 2 volte il tasto [TARE] per visualizzare SPAN sul display.
Premere 2 volte il tasto [SELECT], per visualizza la scritta CLR.L Y sul display.

Caricare la bilancia con un peso conosciuto o riempire l'attrezzatura con una quantita nota di materiale. |l
peso dovrebbe essere il piu elevato possibile, meglio ancora se il dispositivo € completamente pieno.

Pertanto, se eventuali tensioni nell'attrezzatura e sulla bilancia non influenzano la calibrazione, avanzare
leggermente e poi indietreggiare di nuovo.

Premere il pulsante [OK] per visualizzare sul display il peso attuale lampeggiante.
Premere il tasto [OK] per visualizzare sul display I'ultimo peso di calibrazione.

Modificare il numero visualizzato sul peso reale riempito o il peso di calibrazione utilizzato. E possibile
modificare il numero cifra per cifra, la cifra corrente lampeggia ogni volta. Utilizzare il tasto [SELECT] per
modificare la posizione corrente, cosi da riattivare il punto piu a destra. Per modificare il numero della
cifra corrente (lampeggiante) utilizzare il tasto [PRINT].

Premere il pulsante [OK] per visualizzare la scritta S.inP sul display, cosi da eseguire la calibrazione che
viene confermata con tre suoni brevi. Il display visualizza il peso immesso lampeggiante.

Premere il tasto [TARE] per completare la taratura.

Per salvare le impostazioni, premere e tenere premuti i due pulsanti a sinistra [on/off] e [ZERQ] fino a
riavviare il display.

Per interrompere il processo di calibrazione, spegnere semplicemente la visualizzazione.

Azzeramento

Con il tasto [ZERQ] si riazzera il display.

5

Processo di pesatura standard

Caricare il dispositivo e rilevare il peso.

6

Pesatura con funzione tara

E possibile utilizzare la funzione di taratura per leggere il quantitativo richiesto per una certa sottosuperficie o
per una corsia su una lunghezza di campo e per l'azzeramento senza la bilancia.

Procedere come segue:

7

allinizio della sottosuperficie, premere il tasto [TARE]. L'indicatore del peso ritorna a 0 e mostra il simbolo
NET.

Proseguire la marcia per visualizzare il peso netto sul display. Si tratta della perdita di peso data
dall'attivazione della funzione di tara.

Se si vuole vedere il carico totale della bilancia, & possibile passare da peso lordo a peso netto
premendo il tasto [SELECT].

Alla fine della sottosuperficie leggere il peso netto e cambiare con il tasto [SELECT] per visualizzare il
peso totale.

Questa procedura puo essere ripetuta piu volte.

Spegnimento

Tenere premuto il pulsante piu a sinistra fino a quando lindicatore di pesatura si spegne.

© AGRETO electronics GmbH 9
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AGRETO Escala de tres puntos, indicador de pesaje B300

3

Montaje de la escala en el dispositivo
Determine el ancho necesario entre los dos brazos inferiores del dispositivo y ajustelo con los tornillos
de ajuste de la escala. A continuacion, apriete los tornillos.

Si el dispositivo tiene un eje rigido y esta utilizando la escala sin gancho de sujecion, debe aflojar
completamente los tornillos de ajuste, separar la escala y volverla a unir.

Monte la escala con los tirantes 0 ganchos de sujecion en los brazos inferiores del dispositivo.

Monte las dos bridas de union de los brazos superiores. Utilice los de 4 orificios donde las bridas de
unién deben colocarse en angulo recto respecto a la escala.

La escala debe funcionar lo més verticalmente posible. Si es necesario, utilice las bridas de uniéon de
130 mm o 160 mm.

Utilice Unicamente los pernos de brazos superiores incluidos. Monte el brazo superior junto con los dos
soportes de montaje con este perno. No se permite un arreglo escalonado con un segundo perno.

Afloje las 4 tuercas interiores de los tornillos de ajuste y empuje las dos piezas de montaje fijas a la
altura exacta para que las 2 bridas de unién formen un angulo recto.

ATENCION: Tenga en cuenta las ilustraciones de la Ultima pagina de este manual.

Instalacién del indicador de pesaje
Posicione el indicador de pesaje en un lugar adecuado en el vehiculo.

Conecte el cable de alimentacion con positivo y negativo o directamente con el conector al sistema
eléctrico. El indicador funciona entre 12 y 24 voltios.

Conecte el enchufe del cable de senalizacion de pesaje.

Calibracion del indicador de pesaje

Si la escala de tres puntos de AGRETO se encuentra en funcionamiento verticalmente o suspendida
ligeramente hacia delante o hacia atras, entonces la calibracion de fabrica es correcta y la escala estara lista
para su uso inmediato. Si esto no es posible, el indicador de pesaje debera calibrarse segun la aplicacion de
la escala.

Con la calibracion se determina la precision de la escala, por lo que solo se deberan realizar estos pasos si
es necesario y con el mayor cuidado.

Cada nueva calibracion reemplazara a la existente. Esto se puede realizar facilmente siguiendo estos pasos:

Conduzca el vehiculo a una superficie lo mas plana posible y mueva el implemento a la posicion de
trabajo sin carga.

Para evitar tensiones que puedan surgir en el implemento y en la escala que no influyan en la
calibracién, avance y retroceda un poco.

Pulse y mantenga pulsadas simultaneamente los botones derecho e izquierdo (pequenos) en el
indicador de pesaje hasta que se inicie el menu de ajustes.

Espere hasta que aparezca la palabra BUILD en la pantalla.
Pulse dos veces el botén [ZERO], en la pantalla aparece CAL.
Pulse el boton [TARE], en la pantalla aparece ZERO.

Pulse el boton [SELECT], el peso actual parpadea en la pantalla.

Pulse el boton [SELECT], en la pantalla aparece Z.inP. Ahora, se establece el punto cero y la accion se
confirma con 3 pitidos cortos. La pantalla muestra 0 intermitente.
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Pulse dos veces el botén [TARE], en la pantalla aparece SPAN.
Pulse dos veces el botén [SELECT], en el indicador aparece CLR.LY.

A continuacioén, coloque en la escala un peso que conoce o llene el implemento con una cantidad
conocida de material. El peso debe ser lo méas grande posible; si puede, llene su dispositivo por
completo.

Para evitar tensiones que puedan surgir en el implemento y en la escala que no influyan en la
calibracion, avance y retroceda un poco.

Pulse el boton [OK], el peso actual parpadea en la pantalla.
Pulse el boton [OK], en la pantalla aparece el Ultimo peso de calibracion configurado.

Cambie la cifra indicada por el peso real introducido o por el peso que se utiliza para la calibracion.
Puede cambiar la cifra digito por digito; el digito actual parpadea. Utilice el boton [SELECT] para
cambiar el digito actual; después de recorrer todos los digitos derechos, se activa el digito izquierdo.
Utilice el botdn [PRINT] para cambiar la cifra en la posicion actual (intermitente).

Pulse el botdon [OK], en la pantalla aparece Z.inP. Ahora, se realiza la calibracion y la accion se confirma
con 3 pitidos cortos. El peso introducido parpadea en la pantalla.

Pulse la tecla [TARE], se completa la funcién de calibracion.

Para guardar los ajustes, pulse y mantenga pulsados los dos botones de la izquierda [On/Off] y [ZERQO]
en la pantalla hasta que se reinicie la visualizacion.

Para cancelar el proceso de calibracion en cualquier momento, simplemente apague la pantalla.

Ajustar a cero

Con el boton [ZERQ] se restablece el punto cero de la pantalla.

5

Proceso de pesaje estandar

Cargue su dispositivo y lea el peso.

6

Pesaje con funcion «Tara»

Puede utilizar la funcion de tara para leer la cantidad eyectada para una subparcela o carril especifico sobre
una longitud de campo sin restablecer la escala.

Esto se puede realizar facilmente siguiendo estos pasos:

7

Presione el botén [TARE] al principio de la subparcela. El indicador de pesaje cambia a 0 y muestra el
simbolo NET.

Continue el trayecto, la pantalla muestra el peso neto. Se trata de la pérdida de peso desde que se
activo la funcion de tara.

Si desea ver la carga total en la escala ocasionalmente, pulse [SELECT] para cambiar entre el peso total
y el peso neto.

Al final de la subparcela, lea el peso neto y pulse [SELECT] para volver a la indicacion del peso total.

Puede repetir este proceso tantas veces como quiera.

Apagar

Mantenga pulsado el ultimo botén izquierdo hasta que se apague el indicador de pesaje.
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AGRETO TtputoukoBa Be3Ha, uHauKatop B300

3

MoHTa)X Ha Be3HaTa BbpXy ypeaa
YcTaHoBeTE BbPXY YPeaa *KenaHaTta WUMpPUHA MeXAy ABeTe A0/IHM 3BeHa M HAacTPOWTe Tasu LWMPKHA C
BMHTOBETE 32 HACTPOIKa BbPXy Be3HaTa. 3aTerHeTe caes TOBa BUHTOBETE.

AKo ypeabT Bu nma TBbpaa oc 1 Bue n3nonssate BesHaTa 6e3 ynaBalla Kyka, TpAbBa Aa OTBUETE BCUYKK
BMHTOBE 3a HAaCTPOWMKa, Aa pa3rnobute BesHaTa U OTHOBO Aa A cbbepeTe.

MoHTUpaiTe Be3HaTa CbC chepuTe UK YyNaBALLUTE KYKM BbpXY A0/HUTE 3BEHA Ha ypeaa.

MOHTMpaﬁTe ABETE e3n4eTa Ha rOpHUTE 3BEHaA. N3nonsBaiiTe BCEKU eaunH oT 4-Te OoTBOpa, Npun KOMWTO e3nyeTaTa
o6pa3yBaT MO Bb3MOXHOCT NpaB blb/1 KbM BE€3HaATa.

Be3sHaTa TpsbBa Aa ce N3M0A3Ba BbB BEPTUKAIHO NOJIOKEHNE, LIOKONKOTO € Bb3MOXKHO. AKO € HeobxoaMmo,
MOXKeTe Aa M3nonssarte esmyeTa ¢ pasmep 130 mm uam 160 mm.

N3nonseainte camo A0CTaBeHNA KbM KOMNNEKTA 6ont FOPHUTE BPDB3KU. CT1o3un 6ont MOHTMpaVITe rOpHaTa
BPb3Ka 3ae4HO C ABETeE y/1aBALN €3NYETA. LLlaxmaTHo nogpexagaHe C BTopn 60AT He ce Aonycka.

PasxnabeTe 4-Te BbTPELUHM raiiKn Ha BUHTOBETE 3a peryampaHe u n3byTtaliTe ABeTe U3NPaBEHN MOHTaXKHU
YacTU Ha TOYHO TaKaBa BMCOYMHA, Ye Aa 06pa3yBaT NpaB brb/ € 2-Te e3nyeTa.

BHUMAHMUE: UmaiiTe npeasna UAoCTpaLmMmuTe Ha NnocnegHaTta CTpaHMUA Ha TOBA PbKOBOACTBO.

CB'bp3BaHe Ha MHAUKATOpPA Ha Beé3HaTa
NocTaBeTe MHAMKATOPA HA Be3HaTa Ha NOAXOAALLO MACTO B NPEBO3HOTO CPeCTBO.

CBbprKeTe eNleKTpo3axpaHBaLma Kaben Kbm Lencen Uam AMPeKTHO KbM MNtoca U MUHyca Ha bopaoBaTta
enekTpuyecka cuctema. MHOMKaATOPBT MOXKe Aa Ce U3M0A3Ba C HanpeXkeHue mexay 12 n 24 sonTa.

BknatoyeTe wencena Ha CUrHanHUA Kaben Ha Be3HaTa.

KanubpupaHe Ha MHAMKATOpPA HA Be3HaTa

Ako n3nonssate AGRETO TpuMTOUYKOBa Be3Ha BEPTUKAHO UAM CaMO JIEKO NoAasalla ce Hanpea, pecn. Hasaga, To
$abpryHOTO KaNMbpUpaHe e NPaBUIHO M BE3HATA € roToBa 3a He3abaBHa ynoTpeba. AKO TOBa He € Bb3MOKHO,
WHAMKATOPBT Ha Be3HaTa TpAbBa Aa ce Kaanbpupa 3a paboTHaTa cUMTyaLma Ha BE3HATA.

C KanubpupaHeTo onpegenATe TOYHOCTTA Ha Be3HaTa, eTo 3all0 M3BbPLUBANTE Te3U CTLMNKU CAaMO NPU HYXKAA U C
Haii-ronamo sHMMaHue!

BcAKo HOBO KanmbpupaHe 3ameHA CbLLECTBYBaALLOTO. MpoueampaiiTe KakTo cieasa:

3aKapal31Te NPEeBO3HOTO CPeACTBO BbPXYy PaBHaA MO Bb3MOKHOCT MOBBPXHOCT N NOCTAaBETE NPUKAYEHUA YpeLs 6es
TOBaAp B pa6OTHO nonoxeHue.

3a ga Mmoxe Bb3HMKBALLUTE HanpexXeHunAa B NPpUKavYyeHnA ypead 1 BbB Be€3HATa Aa HE NOBNAAT Ha
Kanm6pmpaHeTo, npuasun>xete MmallMHaTa MaJIko Hanpea v O6paTHO Ha3ag.

HaTucHeTe 1 3a4pbiKTe e4HOBPEMEHHO BbPXY MHAMKATOPaA Ha Be3HATa Hal-AeCHUA U Hali-neBua (Mankusa)
6YTOH AOKAaTO MEHIOTO 3@ HAaCTPOWKM He ce cTapTupa.

M34yaKaliTe gOKATO Ha ANCNAen He ce NoKaxke aymata BUILD.

HaTucHeTe 2x Bbpxy 6yToHa [ZERO], nHAMKaTOp®T Wie nokaxke CAL.

HaTtucHete 6yTtoHa [TARE], HAMKATOPBT We noKaxe ZERO.

HatucHeTe 6yToHa [SELECT], MHANMKATOP®DBT LEe NOKaXKe C MUraHe akTyaaHOTo Terno.

HatucHeTe 6yToHa [SELECT], MHAUKATOPDBT We NnoKaxe Z.inP, cera HynesaTa TOYKa e 3ag4aZeHa U NOTBbpAEHa €
TPW KPaTKM 3BYKOBU curHana. Ha uHgmkatopa mura 0.

HaTtucHete 6ytoHa [TARE] 2 nbTu, Ha gucnaen ce nokassa SPAN.
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HaTtucHete 2x 6yToHa [SELECT], Ha ancnnes ce nokassa CLR.LY.

Cera nocTtaBeTe BbpXy Be3HATa Ter/10, KOeTo By e M3BECTHO, Pecn. Hanb/IHeTE U3BECTHO KOIMYECTBO MaTepuan
B MPUKayeHus ypegq,. TernoTo Tpabea 4a e TO/IKOBa ro/IAMO, KOJIKOTO € Bb3MOXKHO, Hail-406pe e Aa HanbAHUTe
Balwus ypeg gorope.

3a 4a MmoXe Bb3HMKBALLUTE HanpexXeHunAa B NpUKaveHna ypead n BbB BE€3HATA Aa HE NOB/INAAT Ha
Ka}'IM6pMpaHETO, npuaBuXXeTe MallnHaTa MaJsIko Hanpea v 06paTHO Ha3ag.

HaTtucHete 6yTtoHa [OK], MHAMKATOPBT LLLE NMOKAXKE C MUTaHe aKTyasIHOTO Terno.
HatucHeTe 6yToHa [OK], MHAMKATOPBT WE NOKaxKe NocaeAHO M3M0A3BaHOTO Ter/10 3a Kaanbpupaxe.

lMpomeHeTe NoKasBaHaTa CTOMHOCT Ha AENCTBUTE/IHO HaMb/JIHEHOTO TEr10, Pecn. U3Mo0/3BaHOTO 33
Kanubpupare terno. CTOMHOCTTa MOMKe Aa ce npomeHs umdpa no undpa, aktyasHata unmdpa cbOTBETHO MUra.
M3nonsBaiTe 6yToHa [SELECT], 3a Aa npomeHuTe TekylaTta undpa, cnea Ha-ascHaTa umdpa oTHOBO CTaBa
aKTMBHa Hall-nABaTa undpa. 3a Aa NPOMEHUTE CTOMHOCTTA Ha aKkTyanHuTe (murawm) undpum, nsnonssamnTe
6yToHa [PRINT].

HaTtucHeTe 6yToHa [OK], Ha nHAMKaTOpa ce nokassa S.inP, cera KannbpupaHeTo ce U3BbPLLIBA U ce
NMOTBbPXKAABA C TPM KPaTKM 3BYKOBU curHana. Ha nHankatopa mura sbeBeeHOTO oT Bac Terno.

HatucHeTe 6yToHa [TARE], pyHKUMATA NO KannbpmpaHe ce 3aBbpLUBa.

HaTucHeTe, 3a 4a 3anasnTe HaCTPOMKMTE N 3aAPbXKTE eHOBPEMEHHO ABaTa nesu 6yTtoHa [Bka/UN3kn] n [ZERO]
BbPXY MHAMKATOPA, AOKATO TOM He ce pecTapTupa.

3a ga cnpeTte npoueca Ha KaJ'IVI6pMpaHE NoO BCAKO BpeME, MPOCTO U3K/KoHETE gnucnnen.

3aHynaBaHe

C 6yTOH [ZERO] MHAMKATOPBT Ce HY/MpPa OTHOBO.

5

Mpouec 3a cTaHAAPTHO NpeTernaHe

3a penete ypega Cu U oT4eTeTE TEINNOTO.

6

MpeternaHe ¢ pyHKUMA Tapa

MoeTe aa nsnonssarte CbYHKLJ,MFITa Tapa, 3a Aa OT4ETETE N3NO0/13BAHOTO KOZIMYECTBO 3a onpeaenieHa 4aCTtndHa naouy,
nnun cnega no AvXXMHata Ha NONETO, 6es Aa Hy/npaTe Be3HaTa.

MpoueanpaiiTe KakTo cneasa:

7

HaTucHeTe B Ha4anoTo Ha YacTMUYHATaA NOBBbPXHOCT 6yToHa [TARE]. MHAMKaTOpbT Ha Be3HaTa ce Bpblia Ha O 1
nokassa cumsona NET.

MpoabaskeTe ABUKEHMETO, HA MHAMKATOPA Ce NOKa3Ba HETHOTO Terno. TyK cTaBa AymMa 3a 3aryba Ha Terno
nopaau akTMBMpPaHeTO Ha Tapa GyHKUMATa.

AKO MCKaTe Aa BUAMTe Mexay ApyroTo obloTo HaToBapBaHe Ha Be3HaTa, MOXeTe Aa CMeHUTe mexay o610
Tern0 v HeTHo Terno c 6ytoHa [SELECT].

B Kpana Ha YacTMYHaTa NOBbPXHOCT OTYETETE HETHOTO TErno n cmeHeTe ¢ 6yToHa [SELECT] oTHOBO Ha
WHAMKaTopa Ha obLwoTo Terno.

Tasn npoueaypa moxe ga ce noBTapA NpPpounu3BOIHO HECTO.

U3KnouBaHe

HaTtucHete n 3a4PBHKTE Hal-nesumn 6YTOH, AO0KAaTO MHOUKATOPDBT 3a NpeTernaHe He n3racHe.
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AGRETO trepunkts vaegt, vejeindikator B300

3

Montering af vaegten pé apparatet
Find pa apparatet den nedvendige bredde mellem de to traeksteenger og indstil denne bredde med
veegtens justeringsskruer. Stram derneest skruerne.

Hvis enheden har en stiv aksel og vaegten bruges uden en halekrog, skal du lgsne justeringsskruerne
helt, treekke vaegten ud og tilbage (sammen) igen.

Montér vaegten med kugleajet eller fangkrogen pé apparatets treeksteenger.

Montér de to averste lasker. Brug de af de fire borede huller, hvor laskerne sé vidt muligt danner en ret
vinkel i forhold til veegten.

Veegten skal sd vidt som muligt anvendes i lodret stillinng. Anvend efter behov enten laskerne pa 130
mm eller 160 mm

Brug kun den ene af de medleverede averste link-bolte. Montér topstangen sammen med de to
traeklasker med denne bolt. Et forskudt arrangement med en bolt nummer to er ikke tilladt.

Lasn de fire indvendige matrikker pé stilleskruermne og skub de to stdende monteringsdele nejagtig til en
hojde, sdledes at der dannes en ret vinlkel med de to lasker.

BEMAERK: Bemaerk diagrammerne pa sidste side i denne vejledning.

Tilslutning af vejningsindikator
Placér vejeindikatoren pé et egnet sted i karetgjet.

Tilslut stramforsyningskablet til enten stik eller direkte til positiv og negativ til elektriske system on-board.
Displayet kan fungere mellem 12 og 24 volt.

Tilslut vejningssignalkablets stik.

Kalibrering af vejeindikator

Hvis du anvender AGRETO tre-trins-vaegten i lodret stilling eller haengende ganske lidt fremad eller bagud, er
fabrikskalibreringen er korrekt, og veegten er Klar til gjeblikkelig brug. Hvis dette ikke er muligt, bar vejnings-
indikatoren kalibreres i forhold til de forhold, under hvilke den anvendes.

Med kalibreringen bestemmes vaegtens ngjagtighed, foretag derfor kun disse trin, nér det er ngdvendigt og
med starste omhu!

Hver ny kalibrering erstatter den eksisterende. Ga med henblik herpé frem pa felgende made:

Stil dig med keretgjet pé en - s vidt det er muligt - jeevn flade og anbring det vedhaeftede apparat i
arbejdsstilling uden belastning,.

For at undgé at de i det vedhaeftede aggregat og i veegten forekommende spaendinger ikke pavirker
kalibreringen, kares der et lille stykke frem og tilbage.

Tryk og hold pa vejedisplayet pd samme tid pé tasten yderst til hgjre og den yderst til venstre (lille) for at
starte opseetningsmenuen.

Vent, indtil displayet viser ordet BUILD vises.

Tryk 2x pé knappen [ZERO], og displayet vil vise CAL.

Trykkes pé tasten [TARE], vil displayet vise ZERO.

Trykkes pé knappen [SELECT], blinker den aktuelle veegt pa displayet.

Trykkes der pé knappen [SELECT], viser displayet Z.inP, nu indstilles nulpunktet og dette bekraeftes med
tre korte bip. Pa displayet blinker 0-et.

Trykkes to gange pa tasten [TARE], vil displayet vise SPAN.
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®  Trykkes 2 gange pé& knappen [SELECT], vises der pé skeermen CLR.LY.

® Belast nu veegten med en kendt vaegt eller anbring en kendt maengde materiale pé dit vedhaeftede
aggregat. Vaegten skal veere s& stor som muligt. Det er det bedste at fylde appatatet helt.

B For at undga at de i det vedhaeftede aggregat og i vaegten forekommende spaendinger ikke péavirker
kalibreringen, kares der et lille stykke frem og tilbage.

®  Trykkes pa knappen [SELECT], blinker den aktuelle vaegt pé displayet.
®m  Trykkes der pa [F] -knappen, vises den sidst anvendte kalibreringsvaegt pa displayet.

®m /Endr det viste tal til den faktisk pafyldte vaegt eller til den til kalibreringen anvendte veegt. Antallet kan
andres punkt for punkt, de aktuelle cifre blinker hver iseer. Brug [SELECT]-knappen til at sendre den
aktuelle placering, efter stillingen helt til hajre bliver stillingen helt til venstre igen aktiv. For at aendre tallet
(visningen) af den aktuelle (blinkende) position benyttes tasten [PRINT].

®m  Trykkes pa knappen [OK], viser displayet S.inP, nu udferes kalibreringen og bekrasftes med tre korte bip.
P4 displayet blinker den vaegt, du har indtastet.

m Trykkes der pé tasten [TARE], afsluttes kalibreringen.

® For at gemme indstillingerne skal du trykke p& og samtidig holde de to knapper pé venstre side [on/off]
og [ZERQ] pé displayet, indtil skaermen genstarter.

m For at stoppe kalibreringsprocessen pé et hvilket som helst tidspunkt, skal du bare slukke for skaermen.

4 Nulstil
Med tasten [ZERQ] indstilles displayets nulpunkt pa ny.

5  Standardvejeproces
Belast apparatet og aflaes veegten.

6  Vejning med tarafunktion
Du kan bruge tara-funktionen til at afleese en ansket/bestemt delmaengde eller en vognbane/kerebane pa den
spredte meengde - uden at nulstille veegten.

Ga med henblik herpé frem pa folgende made:

®  Tryk ved begyndelsen af del-fladen pa tasten [TARE]. Vejedisplayet rykker hen til nul og viser NET
symbolet.

B Fortsaetter du, vises nettovaegten pé displayet. Det drejer sig her om veegttabet efter aktivering af
tarafunktionen.

B Hvis du gnsker indimellem at se den samlede belastning pé veegten, kan du skifte mellem bruttoveegt og
nettoveegt ved at trykke pa [SELECT].

B Ved afslutningen af del-fladen aflaeses nettovaegten og med tasten [SELECT] skiftes til visning af den
samlede veegt.

B Denne procedure kan gentages sa ofte, som set métte gnskes.

7  Sluk
Tryk og hold knappen laengst til venstre nede, indtil vejningsindikatoren slukker.
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AGRETO kolmepunktikaal, kaalu néidik B300

3

Kaalu paigaldus seadmele
Mootke kahe alumise kinnitushoova vaheline kaugus ja seadke seadistuspoltide abil sama kaugus
kaalule. Keerake kruvid kinni.

Kui teie masinal on jaik telg ja te kasutate kaalu ilma pludekonksuta, siis peate seadistuskruvid 16puni
lahti keerama, kaalu lahti tombama ning uuesti kokku IUkkama.

Monteerige kaal kuulpesade vdi puudekonksu abil masina alumistele kandehoobadele.

Paigaldage Ulemise hoova molemad klapid. Kasutage neid 4 ava, mille puhul on klapid kaalu suhtes
voimalikult taisnurga all.

Kaalu tuleb kasutada voimalikult horisontaalselt loodituna. Vajadusel kasutage klappe modduga 130 mm
vOi 160 mm.

Kasutage ainult kaasa tulnud Ulahoova polte. Monteerige selle poldi abil Glemine hoob koos mélema
kinnitusklapiga. Nihkes paigaldus teise poldi abil ei ole lubatud.

Keerake seadepoltide 4 sisemist mutrit lahti ja IUkake mdlemad paigaldusdetailid tapselt sellele
kdrgusele, kus nad kahe klapiga taisnurga moodustavad.

TAHELEPANU: Jargige selle kasutusjuhendi vimasel lehekdiljel olevat joonist.

Kaalu naidiku thendamine
Paigalda kaalu néidik sobivasse kohta sdidukis.

Uhendage toiteallika kaabel pistikuga véi otse elektrististeemi pluss ja miinus klemmiga. Naidik téétab 12
vOi 24 voldiga.

Uhenda kaalu signaalkaabli pistik.

Kaalu naidu kaliibrimine

Kui te kasutate AGRETO kolmepunktikaalu loodis asendis voi kergelt ette/taha kallutatult, siis on tehase
kaliibrimine korrektne ja kaalu voib kohe kasutusele votta. Kui see ei ole voimalik, siis tuleb kaal vastavalt
kasutuskohale kaliibrida.

Kaliibrimisega méaéarate kaalu tapsuse. Seetottu tehke need sammud ainult vajaduse korral ning vaga
tahelepanelikult!

lga uus kaliibrimine asendab eelmise. Selleks toimige jargnevalt:

Seadke soiduk voimalikult tasasele pinnale ja viige koormata lisaseade t6dasendisse.

Selleks, et lisaseadme ja kaalu pinged ei mojutaks kalibreerimist, likuge masinaga natuke edasi ja
tagasi.

Vajutage ja hoidke Uheaegselt all kaalu ndidiku kdige parempoolset ja vasakpoolset (vaike) nuppu, kuni
avaneb seadistusmenuu.

Oodake kuni ekraanile ilmub kiri BUILD.

Vajutage 2x nuppu [0], ekraanile iimub CAL.

Vajutage nupule [TARE], ekraanile iimub ZERO.
Vajutage nupule [SELECT], ekraanil vilgub hetke kaal.

Vajutage nupule [SELECT], ekraanile iimub Z.inP, nGud méaaratakse kindlaks nullpunkt ja seda kinnitavad
3 luhikest helisignaali. Ekraanil vilgub O.

Vajutage 2x nupule [TARE], ekraanile ilmub SPAN.
Vajutage 2x nupule [SELECT], ekraanile ilmub CLR.LY.
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4

NUUd koormake kaal omale teadaoleva massiga vai siis lisage tapne kogus materjali lisaseadmesse.
Mass peaks olema voimalikult suur, voimalusel taitke lisaseade taielikult.

Selleks, et lisaseadme ja kaalu pinged ei mojutaks kalibreerimist, likuge masinaga natuke edasi ja
tagasi.

Vajutage nupule [OK], ekraanil vilgub hetke kaal.
Vajutage nuppu [OK], ekraanil kuvatakse viimati seadistatud kaliibrimiskaal.

Muuda kuvatud numbrit vastavalt tegelikule kaalule ehk kaliibrimiseks kasutatud kaalule. Arvu saab
muuta numberhaaval, muudetav number vilgub. Aktilvse numbri valimiseks kasuta nuppu [SELECT].
Parast kdige parempoolse numbri valimist, ligub nait automaatselt uuesti kdige vasakpoolsemale.
Valitud arvu (vilkuv) muutmiseks kasuta [PRINT] nuppu.

Vajutage nupule [OK], ekraanile ilmub Z.inP, ntud toimub kaliibrimine, mida kinnitavad 3 IUhikest
helisignaali. Ekraanil vilgub teie poolt sisestatud kaal.

Vajutage [TARE] kaliibrimise funktsioon on I6petatud.

Seadistuste salvestamiseks vajutage ja hoidke ilheaegselt all nuppe [SEES/VALJAS] ja [ZERO] kuni
naidik taaskaivitub.

Kaliibrimise suvalisel hetkel katkestamiseks IUlitage naidik lihtsalt valja.

Nullimine

Nupuga [ZERO] maaratakse uuesti naidiku nullpunkt.

5

Harilik kaalumisprotsess

Koormake oma seade ja lugege kaalu néit.

6

Pakendifunktsiooniga kaalumine

Pakendifunktsiooni saate kasutada naiteks selleks, et selgitada valja tapse pinna voi tehnoraja puhul
véljastatud materjali hulk ja seda ilma kaalu nullimata.

Selleks toimige jargneval:

7

Vajutage uue pinnaga alustamisel nupule [TARE]. Kaalu nait 1aheb uuesti 0 ja kuvatakse NET sumbol.

Jatkata liilkumist, ndidikul kuvatakse netokaal. Tegemist on kaalulangusega alates pakendifunktsiooni
aktiveerimisest.

Kui soovite vahepeal ndha kogukaalu, siis saate nupuga [SELECT] vahetada kogukaalu ja netokaalu
vahel.

Pinnaga Idpetamisel lugege naidiku menuust netokaal ja likuge nupu [SELECT] abil tagasi kogukaalu
naidule.

Korrake seda protsessi nii tihti, kui vaja.

VéljalUlitamine

Vajuta ja hoia all kdige vasakpoolsemat nuppu kuni kaalu naidik kustub.
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AGRETO kolmipistevaaka, vaa'an naytté B300

1 Akun asennus

Vaa'an asentaminen laitteeseen
B Mittaa vetovarsien valinen etaisyys ja aseta vaaka samaan leveyteen saatdéruuveilla. Kirista sitten ruuvit.

B Jos traktorissa on kiinted akseli ja kaytat vakaa ilman kouria, avaa sdatéruuvit kokonaan, levita vaaka ja
veda se sitten taas kokoon.

B Kiinnita laite traktorin nostolaitteiden pallopaihin tai kouriin.

B Aseta molemmat tydntévarren kiinnityskiskot paikoilleen. Kayta neljasta reikaparista sita, jolla
kiinnityskiskot asettavat vaa'an mahdollisimman suoraan kulmaan.

B Vaakaa tulisi kayttdd mahdollisimman pystysuorassa. Kayté tarpeen mukaan joko 130 tai 160 mm:n
Kiinnityskiskoja.

B Kayta vain mukana toimitettua tydntdvarren pulttia. Kiinnita tyontévarsi kiinnityskiskoihin talla pultilla.
Kokoonpanossa ei saa kayttaa toista pulttia porrastamiseen.

B | Oysaa saatéruuvien 4 sisamutteria ja sdada molemmat lisélaitteen pystyosat korkeuteen, joka on
suorassa kulmassa kahden kiinnityskiskon kanssa.

B Huom.: Katso kuvat tdman ohjeen viimeiselta sivulta.

2  Vaa'an naytdn littdminen
B Aseta vaa'an nayttd sopivaan paikkaan ajoneuvossa.

B |jitd virtajohto kayttdelektroniikkaan liittimella tai suoraan positiivisella ja negatiivisella johdolla. Nayttda
voi kayttaa jannitteilla valilta 12 ja 24 volttia.

B Yhdista vaa'an tietokaapelin liitin.

3  Vaa'an nayton kalibrointi

Tehdaskalibrointi riittaa ja voit kdyttda vaakaa heti, jos AGRETO-kolmipistevaaka on pystysuorassa tai vain
hyvin kevyesti kallellaan eteen tai taakse. Jos tama ei ole mahdollista, vaa'an nayttd on kalibroitava
kayttétilannetta vastaavaksi.

Kalibrointi tarkoittaa vaa'an tarkkuuden maaraamista, joten tee kalibrointi vain tarpeen vaatiessa ja erittain
varovaisesti.

Jokainen uusi kalibrointi tulee edellisen tilalle. Voit tehda tdman seuraavasti:
B Vie ajoneuvo niin tasaiselle pinnalle kuin mahdollista ja aseta lisélaite tydasentoon ilman lastia.
B Aja jonkin matkaa eteen- ja taaksepadin, jotta lisalaitteen ja vaa'an jannitykset eivat vaikuta kalibrointiin.

B Pida vaa'an naytdn oikean- ja vasemmanpuoleisinta (pieni) ndppainta painettuna, kunnes asetusvalikko
avautuu.

Odota, kunnes nayttdon tulee sana BUILD nakyviin.

Paina 2 kertaa nappainta [ZERO], niin nayttoon tulee CAL.
Paina nappainta [TARE], niin nayttédn tulee ZERO.

Paina nappainta [Select], niin ndytdssa vilkkuu nykyinen paino.

Paina nappainta [Select], jolloin nayttdon tulee Z.inP. Nollapiste maarittyy, mika vahvistetaan kolmella
lyhyella &animerkilla. Naytossa vilkkuu 0.

Paina 2 kertaa nappainta [TARE], niin nayttdon tulee SPAN.

Paina 2 kertaa nappainta [SELECT], niin nayttéén tulee CLR.LY.
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4

Aseta vaakaan tietdmasi paino tai tayta lisélaitteeseen tuntemasi maara materiaalia. Painon tulee olla
mahdollisimman suuri, ja parasta olisi tayttaa laite.

Aja jonkin matkaa eteen- ja taaksepain, jotta lisélaitteen ja vaa'an jannitykset eivat vaikuta kalibrointiin.
Paina nappainta [OK], niin n&ytdssa vilkkuu nykyinen paino.
Paina nappainta [OK], niin n&ytdssa nakyy viimeksi kaytetty kalibrointipaino.

Muuta nakyva luku todellisuudessa kaytettya painoa tai kalibroinnissa kaytettya painoa vastaavaksi.
Lukua voi muuttaa numeromerkeittain (ykkoset, kymmenet, jne). Muutettavana oleva luku vilkkuu
jatkuvasti. Muuta valittua numeromerkkia nappaimella [SELECT]. Oikeapuoleisimman numeron jalkeen
siirrytddn takaisin vasemmanpuoleisimpaan. Muuta aktiivista (vilkkuvaa) numeroa nappaimella [PRINT].

Paina nappainta [OK], niin n&yttdon tulee S.inP. Kalibrointi suoritetaan ja vahvistetaan kolmella lyhyella
aanimerkilla. Naytossa vilkkuu syottamasi paino.

Paina nappainta [TARE], niin kalibrointi on valmis.

Tallenna asetukset pitamalla painettuna molemmat vasemmanpuoleiset ndppaimet [Ein/Aus] ja [ZERQO],
kunnes nayttd kaynnistyy uudelleen.

Voit lopettaa kalibroinnin milloin vain sammuttamalla n&yton.

Nollaus

Nayton nollapiste maaritetadn painamalla nappainta [ZERQO].

5

Punnituksen vakiomenettely

Lastaa laite ja lue paino vaa'an naytolta.

6

Punnitus taaraustoiminnolla

Voit kayttaa taaraustoimintoa lukeaksesi maaran tietyltd osa-alueelta tai pellonpituudelta nollaamatta vaakaa.

Voit tehda taman seuraavasti:

7

Paina nappainta [TARE] osamatkan alussa. Vaa'an naytt6 palaa nollaan ja nayttda NET-symbolin.

Jatkaa matkaa, jolloin naytossa on nettopaino. Tama on painon vahentyminen taaraustoiminnon
alkamisesta.

Jos haluat ndhdéa vaa'an kokonaiskuormituksen, voit vaihtaa kokonais- ja nettopainon valilla painamalla
nappainta [SELECT].

Lue nettopaino osamatkan paatteeksi ja tuo kokonaispaino jalleen nakyviin ndppaimella [SELECT].
Taman menettelyn voi toistaa niin usein kuin haluaa.

Sammuttaminen

Naytté sammuu, kun pidat sen vasemmanpuoleisimman nappaimen painettuna.
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AGRETO kAipoka tpwwv onpeiwv, pe Bapog dsiktn B300

1 Z0v6eon TNG KALLAKOG TNG CUCKEUNG
B Koboplote 0TN GUOKEUN TO AMOLTOUUEVO TTAATOC HETAEY TwV U0 UTIOKEDAAWV Kal pUBULOTE TO TTAATOG QUTO
LE TIG Bideg puBuLong tou Juyou. Idifte otn ouvexeLa TLc Bideg.

B EQV N OUCKEUN 00C €XEL EVOV OKOUTTO AE0Val KOl XpPNOLLOTOLELTE TNV KALLaKa Xwpig yavtlo otnv oupad, Ba
TPETEL VA XOAAPWOETE EVIEAWC TLG BiSEC pUBULONG, va TIG TPABNETE EKTOG TNG KALLAKOG KAL VOL TOL TILECETE KAl
TLAAL OAa padi.

B Jyuvdéote TNV KALHaKa Pe Ta UIToUAGVLA R TOUG YAVTIOUG TwV aYKIoTpwVY OTLC EMUEPOUG KEDAAEC TNG CUOKEUNG.

B Syuvdéote Ta SUO EMAVW CUVOETIKA EAACUOTA. XpNOLUOTIOLROTE LOVO EKEIVEG ATIO TIC 4 OTIEG, OL YAWTTIOEC TwV
omoiwv oxnuatifouv 600 To Suvatov TILo 0pBN ywvia wg PG TNV KALpaKa.

B H kAipoka Ba ipémel va Aettoupyet otnv 660 to Suvatov mio kabetn B€on. Edv eival anapalitnto,
XPNOLHoToLRoTe TIg YAWTTideg twv 130 mm A Twv 160 mm onwg amatteital.

B XpnOLUOTOLELTE LOVO TA TTAPEXOUEVA BUCUATA KOPUPNG. ZUVSEDTE KOl CUVAPUOAOYHOTE TOV AVw cUVEECUO e
Ta §U0 e€aptruata e auToV Tov neipo. Mia Stataén petatoniong e pLo deltepn §€opn Sev elval emitpenty.

B -eodifre Ta 4 MagPAdLO TWV ECWTEPLIKWY KOXALWV pUBULONG Kal cUPETE To SU0 TUALATA OTEPEWONC WOTE VA
OTEKOVTAL aKpLBWE oTo 1810 UY0og, Kal va oxnuatifouv opbn ywvia pe Tig 2 yAwTTideg.

B SHMEIQIH: Inpewwote Ta Slaypappato otnv teAeutaia oeAida tou 06nyol autou.

2 Z0vbeon tou Seiktn Bapoug
B TomoBetrote tov deiktn Bapoug ag KatdAAnAn B€on oto oxnua.

B Jyvdéote To KaAwdlo tpododoaiag eite pe To BUoUa elte ameuBelag otov BeTIKO KAl ApvNTIKO TTOAO avtioTola
LE TO NAEKTPLKO cUCTNUA TOU oxpatoc. H 086vn unopel va evaAlacoetal petafy 12 kat 24 Volt.

B Jyvléote Toug ouvdeTNPEG Tou KaAwdiou onpatog {uylong.

3 BaBOuovopunon tou dgiktn Bapoug

Eav xpnowomnoleite Tnv KAlpaka TpLwv onueiwv tng AGRETO kaBeta ) Alyo eAadpwg MPog Ta EUMPOC R TTPOG Ta
Tiow, N epyootaclakn Babuovounon elval cwotn Kot n KALJoKa eivat £Tolun yla dpeon xpnon. Av auto Sev elvat
edIKTO, n €vdelen TUyLong Ba mpémel va Babpovopunbel yla TV Kataotaon xprong tng KAlpakac.

Me tn BaBpovouncon, UNopeite va NpoodLlopiosTe TRV akpiBeLa TNG KALLOKOG, KOL EMOUEVWG TIPETEL VA
TLPOLYLOLTOTIOLOETE OUTA TOL BRMATA LOVO OTav £lval amopaitnTo Kol e T LEyLoTth Mpocoxn!

KaBe véa BaBuovopunon aviikablotd tnv nén undpyxouaoa. MNa va To KAVETE AUTo, akoAouBrote Ta €£n¢ Prpata:

B TomoBetrote To OXNUA 00G OE €MIMESN eMAVELA KATA TTPOTIUNON KAl TOMOBETAOTE TO e€ApTNUa ot B€on
epyaoiag xwpic pdptwon.

B Eqv epdavilovral evtdoelg otn povada mpooaptnong kat Sev emnpealetal n faduovouncn otnv KALLoKa,
TpoXwpPnoTe Alyo Ttpog Ta eUmpPOg Kot Alyo mpog ta miow.

B [latioTe Kal KpATAOTE TtatnUéva TauToxpova to MARKTpa (Ta Uikpd) Sg€Ld Kal aplotepd otnv 006vn {uylong
HEXPL VAL EEKLVAOEL TO PeVOU puBuicswv.

B [lepiuévete pexpl va Seite otL epdaviletal n Aé€n BUILD otnv 006vn.

B [latiote 2 popég to mAnkTpo [ZERO], uéxpt va epdaviotei otnv 006vn n évdelgn CAL.

B [latnote to mAnktpo [TARE], uéxpt va epdaviotel otnv 08ovn n €vbelén ZERO.

B [latnote to mAnktpo [SELECT], uéxpt va apyiost otnv 006vn va avaBoofBrivel n €évéelén tou tpéxovroc Bapouc.

B [atnote to mAnktpo [SELECT], atnv 086vn gudaviletat n €véelén Z.inP, Kal EMOUEVWE EXEL TWPA OPLOTEL TO
pUN&Ev mou emiPBefatwvetal e 3 ouvTopa NXNTIKA onpata. H évéelén 0 Ba avapooPrivel otnv 0Bdvn.
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Matnote 2 popeg to mMANKTpo [TARE], péxpl va epdaviotel otnv 006vn n €vdelEn SPAN.
Matnote 2 popeg to mMANKTpo [SELECT], uéxpl va epdaviotel otnv 0086vn n évdelEn CLR.LY.

Twpa popTwaoTte TNV KALLOKA LE £Va YWWOTO BAPOG I GUUMANPWOTE HLO YVWOTH ToooTNTA UALKOU oTa
e€aptpotd oag. To Bapog Ba mpémel va eival 660 To SUVOTOV HeyaAUTEPO, elval KOAUTEPO VO CUUITANPWOETE
TN CUOKEUN oaG MARPWG.

Eav epdavilovral evtaoelc otn povada npoodptnong kot dev emnpealetal n Babuovounon otnv KAipaka,
TipoXwpPHoTe Alyo Pog Ta UMPOG Kot Alyo mpog ta nicw.

MNatrote To mMANkTpo [OK], uéxpt va apyiosel otnv 086vn va avaBoofrivel n €vdeién tou TpExovtog Bapouc.

MNatrote To mMANkTpo [OK], uéxpt va epdaviotel otnv 086vn to TeAeutaio Bapog Babuovounong mou
XPNOLLOTIOONKE.

AM\AGEte Tov epdavilopevo aplBUod oTo mPayUaTiko Bapog i oto Babuovounuévo Bapog. O aplBuog umopsl va
oAAGéeL Pndlaka ava tomo, to tpExov Yndio avaBoaoPrvel. Xpnolpomnolote To MARKTPo [SELECT] yia va
oAAGEeTe TNV TpEYouaa BEon kal To aplotepo Pndio Ba emiotpéPel oto Se€l Pndio. MNa va aAAdete Tov
aplOuo otnv tpExouca BEon (mou avaBoofrivel) xpnowlomnotrote To ANKTPOo [PRINT]

MNatrote To mMAnkTpo [OK], atnv 086vn epdaviletal n £vdelEn Z.inP, kal emopévwg n Babuovopnon twpa
ekteAeital kal emiBeBatlwveral pe Tpia cuvtopa NxNTka onuata. H 086vn Ba avaBooPrvel deiyvovtag to
BApocg mou £XETE €lOAYEL.

Matnote to mMARKTpo [TARE], kot n Babuovounaon Ba £xel oAokAnpwoOeL.

Mo va anoBnkeVoETe TIG pUOUIOELS, MOTAOTE KAl KPATAOTE atnpéva ta SUo aplotepd mAnktpa [On/Off] kat
[ZERO] otnv 0006vn péXPL va yivel emavekkivnon g 08ovng.

Mo va otapatroste tn dtadikooia fabuovopnong os onolodAMote onuelo, AmAQ ATEVEPYOTIOLNOTE TNV 0006vN.

Mn&eVIGHOG

Me to mAnktpo [ZERO] pnopeite va emavadpEpete o UNdeviKO onuelo otnv 00ovn.

5

Turukn Stadikaocia {uywong

TomoBetote T cuokeun cog Kal SltaBaote To BApog.

6

ZUywon ue Asttoupyia anofapou

Mropeite va XpnOLUOTOLCETE TN AtToupyia anoBopou yla va SLaBACETE TNV ALTOUUEVN TTOGOTNTA YLO. L0
OUYKEKPLUEVN uTtoTteploxn 1 Awplda kot yla Eva prikog mediou xwplc va emavadépete TV KALHaka.

Mo va To Kavete autd, akolouBnote ta e€ng Brpata:

7

Matrote to mMARKTpo [TARE] otnv apyn tng eptoxng. H évdetén {Oylong emavépyetal oto pndév kot otnv 086vn
epdaviletal to cupPoro NET.

Yuvexiote tn Stadpopn, otnv 006vn Ba epdaviletal to kabapd BAapoc. Autr sival N amwAsLa BAPOUC HETA TV
gvepyomoilnon tTng ouvapTNOoNG Tou anofoapou.

Edv BéAete va Seite To oUVOALKO BApOC Tou UTtoAoimou, Uopelte va XpNOLLOTOLOETE TO MANRKTPO [SELECT] yia
evaAAayn petatl Tou ouvoAlkoU Bdapouc kal tou kabapou Bapoud.

210 TEAOG TOU TUNHATOC, SlaBaote To Kabapd BApog Kal xpnolomnotiote to MARKTpo [SELECT] yia va
eldavioTel Kot TAAL To GUVOALKO BApoC.

Mrmopeite va emavaldBete auth n dtadikaoia 6co ouxva BEAeTe.

Anevepyonoinon

MATAOTE KAl KPOTIOTE TIATNEVO TO APLOTEPO TTANKTPO £WE OTOU N €veLEn Tou Bapoug va ofnoeL.
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AGRETO tris punktu skala, svérsanas indikators B300

1

3

Skalas montaza iericé
Nosakiet nepiecieSamo platumu starp divam zemakajam saitém un pielagojiet So platumu, izmantojot
lidzsvaroSanas regulésanas skraves. Beigas pievelciet skraves.

Ja jusu iericei ir stingra ass un jus lietojat skalu bez pakaramajiem, jums pilnigi jaatlaiz regulésanas
skraves, velkot balansu no vienas puses un péc tam atkal atlaizot to atpakal.

Uzstadiet skalu ar pakaramajiem vai maksligajam acim ierices apakséja pozicija.

Uzstadiet divu augsSéjo saiSu plaksnes. Izmantojiet jebkuru no 4 caurumiem, kura cilnes, cik vien
iespéjams, ir pareizaja lenki ar skalu.

Skalai batu jabat maksimali vertikala stavokli. Ja iespéjams, izmantojiet cilnes vai nu ar 130 mm vai 160
mm garuma.

Izmantojiet tikai piegades komplektacija ieklautas augSéjas saites skraves. Savienojiet augsejo
savienojumu ar abiem pielikumiem ar So tapu. Pakapienveida savieno$ana ar otru skravi nav atjauta.

Atskravéjiet reguléSanas skravju Cetrus iekSéjos uzgrieznus un savienojiet divus stavus stiprinajumus tiesi
tada pasa augstuma, kada divi atloki veido taisnu lenks.

UZMANIBU: Pievérsiet uzmanibu attélam pédéja instrukcijas lapa.

Skalas displeja savienojums
Novietojiet skalas displeju piemeérota vieta transportiidzeklr.

Savienojiet baroSanas kabeli ar savienotaju vai tiesi ar pozitivam un negativam spailém. Indikatoru var
darbinat 12 un 24 voltu sprieguma.

Savienojiet skalas signala kabela spraudnus.

Skalas displeja kalibréSana

Ja jis lietojat AGRETO tris punktu skalu vertikali vai nedaudz uz prieksu vai atpakal, tad rlipnica veikta kalibrésana ir
pareiza, un bilance ir gatava talitéjai lietoSanai. Ja tas nav iespéjams, tad skalas indikatoram izmantoSanas laika bGtu
jatiek kalibrétam.

Ar kalibrésanu jus piekritat skalas precizitatei, tadé| izpildiet So soli ar lielu piesardzibu!

Katra jauna kalibrésana aizstaj eso$o. Lai to izdarttu, rikojieties sadi:

Novietojiet transportlidzekli uz iespéjami lldzenas virsmas, un uzstadiet ierici pez kravas darba stavoklr.

Ja piestiprinaSanas vieniba paradas spriedze, un skalas kalibréSanu neietekmeé, nedaudz mainiet stavokli
uz priekSu un atpakal.

Nospiediet un turiet uz skalas displeja vienlaicigi talakaja labaja start un talu pa kreisi eso$o (mazo) pogu,
lai uzsaktu iestatiSanas izvélni.

Pagaidiet, [1dz displeja paradas paradas vards IZVEIDOT.

Divas reizes nospiediet uz pogas [NULLE], displejs paradis uzrakstu CAL.
Nospiediet taustinu [TARA], displeja paradis ZERO.

Displeja nospiediet [IZVELIETIES], tiks paradits mirgojoss pasreizéjais svars.

Nospiediet pogu [IZVELETIES], displejs rada Z.inP, tagad tiek noteikts sakuma punkts un apstiprinats ar
tris 1siem pikstieniem. Displejs parada mirgojosu 0.

Divas reizes nospiediet taustinu [TARA], displeja paradis MERIT.
Divas reizes nospiediet taustinu [IZVELETIES] uz displeja paradas CLR.L'Y.
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Tagad ielieciet skalu ar zinamu svaru vai pievienojiet materialam zinamu daudzumu materiala. Svaru batu
jabat iespéjami lielam, vislabakaja gadijuma piepildiet ierici pilnu.

Ja piestiprinaSanas vieniba paradas spriedze, un skalas kalibrésanu neietekmé, nedaudz mainiet stavokli
uz priekSu un atpakal.

Displeja nospiediet [OK], tiks paradits mirgojoSs pasreizéjais svars.

Nospiediet [OK] taustinu, displeja paradas pédgjais iestatitais kalibréSanas svars.

Nomainiet uzradito skaitli uz faktiski piepildito svaru, resp., kalibréSanai izmantoto svaru. Skatli var mainit
pa cipariem, aktualais cipars attiecigi mirgo. Lai mainitu pasreizéjo ciparu, izmantojiet pogu [IZVELETIES].
Kad ir ievadits pedéjais cipars labaja pusé, pirmais cipars kreisaja pusé atkal klast aktivs. Lai mainitu
skaitla aktualo (mirgojoso) ciparu, izmantojiet taustinu [DRUKAT].

Nospiediet taustinu [OK], displejs rada S.inP, tagad kalibréSana tiek veikta un apstiprinata ar tris isiem
pikstieniem. Displejs parada josu ievadito svaru.

Nospiediet [TARA] taustinu, kalibréSana ir pabeigta.

Lai saglabatu iestatijumus, nospiediet un turiet vienlaicigi abus divus taustinus kreisaja pusé [IESLEGS /
IZSLEGT] un [NULLE], kameér displejs paradas no jauna.

Lai kalibréSanas procesu kada bridi atceltu, vienkarsi izsledziet displeju.

lestatit sakuma punktu

Ar [NULLE] pogu displeja nulles punkts tiek noteikts no jauna.

5

Standarta skalas process

lekraujiet kravu iericé un atlaidiet svaru.

6

Skala ar taras funkciju

Varat izmantot taras funkciju, lai nolasttu daudzumu, kas izladéts noteiktai teritorijas dalai vai joslai virs lauka
garuma, neizmainot méerogu.

Lai to izdaritu, rikojieties Sadi:

7

No sakuma nospiediet taustinu [TARA]. Skalas raditajs parlec uz 0 un parada simbolu TIKLS.

Turpiniet lietoSanu, displeja tiek paradits netto svars. Tas ir svara zudums kops$ taras funkcijas
aktivizéSanas.

Ja vélaties redzét atlikuma kopéjo svaru, varat izmantot [IZVELETIES] taustinu, lai parslégtos starp kopéjo
svaru un netto svaru.

Dalas beigas nolasiet neto svaru un izmantojiet [IZVELIETIES] pogu, lai atgrieztos kopéja svara displeja.
Jus varat atkartot So procesu tik biezi, cik vélaties.

IzslegSana

Nospiediet un turiet taustinu kreisaja mala, [idz izdziest skalas displejs.
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AGRETO trijy tasky svarstyklés, svarstykliy ekranas B300

3

Svarstykliy montavimas jrenginyje
Nustatykite reikiama plotj tarp dviejy apatiniy atramy ant prietaiso ir svarstykles jstate priverzkite tvirtinimo
varztais. UZverZzkite varztus.

Jeigu jlsy prietaise yra fiksuota asis ir svarstykles naudojate be kabinimo kablio, visiskai iSsukite tvirtinimo
varztus, isSkelkite svarstykles ir vél susukite.

Pritvirtinkite svarstykles su rutulinémis gsomis arba kabinimo kabliu prie prietaiso apatinés jungties.

Pritvirtinkite abi virSutines ploksteles. Kai plokstelés turi blti jstatytos staciu kampu svarstykliy atzvilgiu, jas
tvirtinkite prie atitinkamy 4 angy.

Svarstyklés turi biti sumontuotos kuo horizontaliau. Jei reikia, naudokite 130 mm arba 160 mm ploksteles.

Naudokite tik j komplektg pridedamas virsSutines tvirtinimo ploksteles. VirSutines ploksteles tvirtinkite kartu su
kabliais ir pridedamais varztais. Reguliuoti islyginimo papildomu antru varZtu negalima.

Atsukite 4 vidines reguliavimo varzty verzles ir abi tvirtinimo dalis nustatykite j vienodg aukstj taip, kad 2
plokstelémis sudarytumeéte staty kampa.

PASTABA: Zr. diagramas Sios instrukcijos paskutiniame puslapyije.

Svarstykliy ekrano prijungimas
Nustatykite svarstykliy ekrang tinkamoje vietoje transporto priemonéje.

Prijunkite maitinimo kabelj kiStuku arba sujunkite laidus tiesiogiai su elektros sistemos pliusine ir minusine
jungtimi. Ekranas gali naudoti nuo 12 iki 24 volty.

Prijunkite svarstykliy signalinio laido kiStuka.

Svarstykliy ekrano kalibravimas

Jei AGRETO trijy tasky svarstyklés nustatytos horizontaliai arba kabo taip, kad j apacia tik Siek tiek pasvirusi priekiné
arba galiné dalis, gamyklos kalibravimas yra tinkamas ir svarstykles galima is$ karto paruosti naudoti. Jei tai
nejmanoma, svarstykliy ekrang reikia sukalibruoti pagal svarstykliy naudojimo aplinkybes.

Nuo kalibravimo priklauso svarstykliy tikslumas, todél Siuos veiksmus reikia atlikti tik tada, jei to tikrai reikia, ir
dirbti labai atidZiai!

Kiekvienas naujas kalibravimas pakeicia esamga. Norédami tai padaryti, atlikite Siuos veiksmus:

Transporto priemone pastatykite ant kuo lygesnio pavirSiaus ir priekabg be kroviniy nustatykite j darbine
padétj.

Kad priekabos ir svarstykliy jtempimas jtakos kalibravimui, pavaZiuokite Siek tiek j priekj ir atgal.

Nuspaude palaikykite svarstykliy ekrano mygtukus kairéje ir desinéje (mazus), kol atsidarys nustatymo meniu.
Palaukite, kol ekrane pasirodys Zodis BUILD.

2 kartus paspauskite mygtuka [ZERO], ekrane pasirodo Zodis CAL.

Paspauskite mygtuka [TARE], ekrane pamatysite Zodj ZERO.

Paspauskite mygtukg [SELECT], ekrane mirksés faktinio svorio rodinys.

Paspauskite mygtuka [SELECT], ekrane pamatysite Z.inP. Tai rodo, kad nustatytas nulinis taskas. I1Sgirsite tris
trumpus patvirtinimo pypteléjimus. Ekrane mirksés 0.

2 kartus paspauskite mygtuka [TARE], ekrane pamatysite Zodj SPAN.
2 kartus paspauskite mygtuka [SELECT], ekrane pamatysite Zodj CLR.L Y.
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4

Dabar j svarstykles jdékite daiktg, kurio svoris jums yra Zinomas, arba j priekabg pripilkite/pridékite jums
Zinoma medziagos kiekj. Svoris turéty bati kuo didesnis, geriausia priekabg pripildyti pilnai.

Kad priekabos ir svarstykliy jtempimas jtakos kalibravimui, pavaziuokite Siek tiek j priekj ir atgal.
Paspauskite mygtuka [OK], ekrane mirksés faktinio svorio rodinys.
Paspauskite mygtuka [OK], ekrane pamatysite paskutinj nustatytg kalibravimo svorj.

Pakeiskite rodomg skaiciy j faktiskai keliamag svorj ir kalibravimui naudojama svor;j. Skaiciy galite pakeisti po
vieng pozicijg, kurioje mirksi indikatorius. Norédami pakeisti vietg, naudokite mygtuka [SELECT], priéjus
krastine pozicijg desinéje vél bus suaktyvinta kairioji krastiné pozicija. Norédami keisti mirksincios pozicijos
skaiciy, spauskite mygtuka [PRINT].

Paspauskite mygtuka [OK], ekrane rodo S.inP, dabar kalibravimas yra atliekamas ir tai patvirtinama trim
trumpais pypteléjimais. Ekrane mirksi jlsy jvestas svoris.

Paspaudus mygtukg [TARE] kalibravimo funkcija baigiama.

Jei norite iSsaugoti nustatymus, vienu metu palaikykite nuspaude kairjjj mygtuka [Jj./18j.] ir [ZERO], kol ekranas
bus paleistas i$ naujo.

Norédami sustabdyti kalibravimo procesg tiesiog bet kuriuo metu isjunkite ekrana.

Nulio nustatymas

Su mygtuku [ZERO] ekrane i$ naujo nustatomas nulinis taskas.

5

Standartinis svérimo procesas

Sukraukite svorj ir patikrinkite ekrane rodomga skaiciy.

6

Svérimas su taros funkcija

Taros funkcijg galite naudoti, jei reikia patikrinti konkrecioje dalyje ar sekcijoje sukrautg svorj neatstatant nulio.

Norédami tai padaryti, atlikite Siuos veiksmus:

7

Pries pradédami sekcijos svérimg paspauskite mygtuka [TARE]. Svarstykliy indikatorius vél bus atstatytas j nulj
ir parodys simbolj NET.

Pavaziuokite Siek tiek j priekj, kad ekrane bity rodomas grynasis svoris. Bus parodytas svorio nuostolis nuo
taros funkcijos suaktyvinimo pradZios.

Jei norite persijungti tarp viso svorio ir grynojo svorio rodinio, spauskite mygtuka [SELECT].
Sekcijos pabaigoje patikrinkite rodoma grynajj svorj ir su mygtuku [SELECT] vél persijunkite j viso svorio rodin;.
Si proceddira gali biti kartojama taip daznai, kaip reikia.

ISjunkite

Nuspauskite ir laikykite visg kairjjj mygtuka, kol svarstykliy ekranas issijungs.
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AGRETO driepuntsweegschaal, weegindicator B300

3

Monteren van de weegschaal aan het apparaat
Bepaal de benodigde breedte tussen de beide trekstangen en pas de breedte met de verstelschroeven
aan de weegschaal aan. Draai de schroeven daarna vast.

Als uw apparaat is voorzien van een starre as en u de weegschaal zonder vanghaak gebruikt, moet u de
stelschroeven volledig los maken, de weegschaal uit elkaar te trekken en ze opnieuw samenzetten.

Monteer de wegschaal met de balogen of vanghaken op de trekstangen van het apparaat.

Monteer de beide bovenste schakelplaten. Gebruik een van 4 gaten, waarbij de flappen een zo recht
mogelijke hoek vormen met de weegschaal.

De weegschaal moet verticaal worden bediend indien mogelijk. Gebruik indien nodig de flappen met 130
mm of 160 mm.

Gebruik uitsluitend de bijgeleverde topstangbouten. Monteer de topstang samen met de twee trekhaken
met deze bout. Een versprongen opstelling met een tweede bout is niet toegestaan.

Draai de 4 binnenste moeren van de instelschroeven los en schuif de beide bevestigingsdelen exact op
de hoogte zodat er met de 2 flappen een rechte hoek ontstaat.

OPMERKING: Let op de schema's op de laatste pagina van deze handleiding.

Aansluiting van de weegindicator
Plaats de weegindicator op een geschikte plaats in het voertuig.

Sluit de voedingskabel aan ofwel op de stekker of rechtstreeks naar de positieve en negatieve van het
on-board elektrische systeem. De indicator kan tussen 12 en 24 volt worden aangedreven.

De stekker met de signaalkabel van de weegschaal verbinden.

Kalibratie van de weegindicator

Als u de AGRETO driepuntsweegschaal verticaal of iets naar voren of naar achteren hangend bedient, dan is
de fabriekscalibratie correct en de balans is direct klaar voor gebruik. Als dit niet mogelijk is, moet de
weegindicator worden gekalibreerd voor de gebruikssituatie van de balans.

Met de kalibratie bepaalt u de nauwkeurigheid van de schaal, voer de volgende stappen daarom alleen indien
nodig en met grote zorgvuldigheid uit!

Elke nieuwe kalibratie vervangt de bestaande. Ga daarvoor als volgt te werk:

Stel u met het voertuig op een zo vlak mogelijke ondergrond en breng het aanbouwtoestel onbelast in
werkstand.

Opdat optredende spanningen in het aanbouwtoestel en in de weegschaal de kalibratie niet zouden
beinvloeden, een beetje naar voor en terug naar achter rijden.

Op het beeldscherm tegelijk de volledig rechter en de volledig linker (kleine) knop ingedrukt houden tot
het instellingsmenu wordt gestart.

Wacht tot op het display het woord BUILD verschijnt.

Druk 2x op de knop [ZERQO], op het display verschijnt CAL.

Druk op de toets [TARE], op het display verschijnt ZERO.

Druk op de [SELECT] toets, op het display knippert het huidige gewicht.

Druk op de knop [SELECT], op het display verschijnt Z.inP, nu wordt het nulpunt ingesteld en bevestigd
met drie korte pieptonen. Het display toont de 0 die knippert.

Druk 2x op de toets [TARE], op het display verschijnt SPAN.
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B Druk 2x op de [SELECT] knop, op het scherm verschijnt CLR.L'Y.

B Belast de schaal nu met een bekend gewicht of invullen van een bekende hoeveelheid materiaal in uw
aanbouwtoestel. Het gewicht moet zo groot mogelijk zijn, het best is om het apparaat volledig te vullen.

®  Opdat optredende spanningen in het aanbouwtoestel en in de weegschaal de kalibratie niet zouden
beinvloeden, een beetje naar voor en terug naar achter rijden.

B Druk op de [OK] toets, op het display knippert het huidige gewicht.
B Druk op de knop [OK], op de indicator staat het laatst gebruikte kalibratiegewicht.

B Wijzig het weergegeven getal in het werkelijk vulgewicht of het gewicht gebruikt voor de kalibratie. Het
getal kan cijfer per cijfer worden veranderd, het huidige cijfer knippert telkens. Om de huidige positie te
veranderen, de [SELECT] toets gebruiken, na het meest rechtse cijfer wordt het meest linkse cijfer
opnieuw actief. Gebruik om het getal op het huidig (knipperend) cijfer te veranderen de [PRINT] toets.

B Druk op de knop [OK], in het display verschijnt S.inP, nu wordt de kalibratie uitgevoerd en bevestigd met
drie korte pieptonen. Op het display knippert het door u ingegeven gewicht.

B Druk op de [TARE] toets, de kalibratie wordt voltooid.

B Om de instellingen op te slaan gelijktijdig de beide linker twee knoppen [on / off] en [ZERQO] op het
scherm ingedrukt houden tot de weergave opnieuw opstart.

B Om het kalibratieproces te annuleren op elk gewenst moment, kunt u het scherm gewoon uitschakelen.

4  Tarreren
Met de toets [ZERQO] wordt het nulpunt van het scherm gereset.

5  Standaardweegproces
Uw apparaat laden en het gewicht aflezen.

6  Wegen met tarrafunctie
U kunt de tarrafunctie gebruiken om voor een bepaald deelviak of rijspoor over een veldlengte de uitgebrachte
hoeveelheid af te lezen, zonder de weegschaal op nul te stellen.

Ga daarvoor als volgt te werk:

B aan het begin van het deelopperviak op de [TARE] toets drukken. Het weegscherm springt terug naar
nul en geeft het symbool NET aan.

B De rit verderzetten, op het display wordt het nettogewicht weergegeven. Het gaat hier om het
gewichtsverlies sinds de activering van de tarrafunctie.

B Als u tussendoor de totale belasting van de balans wilt zien, kunt u schakelen tussen totaalgewicht en
nettogewicht door op [SELECT] te drukken.

B Aan het einde van de deelopperviakte leest u het nettogewicht af en verandert de [SELECT]-toets naar
de weergave van het totale gewicht.

B Deze procedure kan worden herhaald zo vaak als nodig

7 Uitschakelen
Houd de volledig linkse knop ingedrukt totdat het weegscherm uitgaat.
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AGRETO Trepunktsvekt, vektindikator B300

1

3

Montering av vekten p& enheten
Bestem den nadvendige bredden mellom de to trekkstengene p& enheten og juster denne bredde med
justeringsskruen pa vekten. Stram sé til skruene.

Dersom enheten har en stiv aksel og du bruker vekten uten fanghaker, mé& man lgsne justeringsskruene
helt, ta vekten fra hverandre og presse den sammen igjen.

Monter vekten med kuleledd eller fanghake pa enhetens trekkstenger.

Monter de to evre leddboltstroppene. Benytt hver av de 4 hullene s& stroppene danner en mest mulig rett
vinkel til vekten.

Vekten ber drives mest mulig vertikalt. Ved behov bruker du enten avre leddbolt pa 130 mm eller pa 160
mm.

Bruk bare den gvre leddbolten som er inkludert. Monter toppleddene sammen med de to
hengerbrakettene med denne bolten. En innbyrdes forskyvning med en annen bolt er ikke tillatt.

Lasne de 4 indre mutterne pa innstillingsskruene og skyv de to festedelene i neyaktig hayde sa de 2
stroppene danner en rett vinkel.

MERK: Legg merke til diagrammene pa siste side i denne veiledningen.

Tilkobling av vektindikatoren
Posisjoner vektindikatoren pé et egnet sted i kjgretayet.

Koble strgmkabelen enten til pluggen eller direkte til positiv og negativ kontakt i det elektriske systemet.
Displayet kan drives mellom 12 og 24 volt.

Koble pluggen pa vektsignalkabelen.
Kalibrering av vektindikatoren

Hvis du bruker AGRETO tre-punktsvekt vertikalt eller svakt fremoverlent, hhv. hengende bak, er kalibreringen
riktig fra produsentens side og vekten er klar for umiddelbar bruk. Er ikke dette mulig, ber vektindikatoren veere
kalibrert for vektens brukssituasjon.

Med kalibreringen justerer du vektens nayaktighet, ta derfor bare i bruk falgende fremgangsmaéte ved behov
og med starste forsiktighet!

Hver ny kalibrering erstatter den eksisterende. For & gjere dette, gjor du felgende:

Sett kjgretoyet pa en mest mulig flat overflate og sett festeenheten uten belastning i arbeidsstilling.
Kjar litt fram og tilbake slik spenning som oppstar i festeenheten og i vekten ikke pavirker kalibreringen.

Trykk og hold vektindikatoren samtidig tasten helt til hayre og helt til venstre (liten) for & starte opp
oppsettmenyen.

Vent til displayet viser ordet BUILD vises.

Trykk 2x pé tasten [ZERQ] displayet viser da CAL.

Trykk pé tasten [TARE], displayet viser da ZERO.

Trykk pé tasten [SELECT], displayet blinker da med né&vaerende vekt.

Trykk pé tasten [SELECT], displayet viser da Z.inP, nd blir nullpunktet fastsatt og bekreftet med 3 korte
toner. Displayet blinker da O.

Trykk pé tasten [TARE], displayet viser da SPAN.
Trykk 2x tasten [SELECT], displayet viser da CLR.LY.
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4

Belast nd vekten med en kjent vekt eller legg en kjent mengde materiale i festeenheten. Vekten bar veere
sé& stor som mulig, enheten fer fylles mest mulig opp.

Kjar litt fram og tilbake slik spenning som oppstér i festeenheten og i vekten ikke pavirker kalibreringen.
Trykk pé tasten [SELECT], displayet blinker da med névaerende vekt.
Trykk pé tasten [OK], displayet viser n& den innstilte kalibreringsvekten.

Endre tallet pé den faktisk inntastede vekten eller vekten brukt til kalibrering. Tallet kan endres tall for tall,
den aktuelle posisjonen blinker. For & endre den aktuelle posisjonen, bruk [SELECT]-tasten, etter siden
helt til hayre blir siden helt til venstre aktiv igjen. For & endre tallet pa det aktuelle (blinkende) stedet, trykk
pé tasten [PRINT].

Trykk tasten [OK], displayet viser nd S.inP, n& er kalibreringen utfart og bekreftes med 3 korte toner.
Displayet blinker den vekten du har angitt.

Trykk tasten [TARE] og kalibreringen avsluttes.

For & lagre innstillingene trykker du ned og holder nede begge tastene til venstre[P&/Av] og [ZERQ] pa
displayet til displayet starter opp igjen.

For & stoppe kalibreringsprosessen kan du nar som helst ganske enkelt slé av displayet.

Nullstilling

Med tasten [ZERQ] tilbakestiller du nullpunktet pa skjermen.

5

Standardforlgp

Laster enheten din og avleser vekten.

6

Veiing med tarafunksjon

Du kan bruke tarafunksjonen til & lese av mengde for en bestemt delflate eller et kjgrefelt over en feltlengde,
eller nullstille vekten.

For & gjore dette, gjer du felgende:

7

Trykk farst pa delflaten, tasten [TARE]. Vektindikatoren hopper tilbake til 0 og angir symbolet NET.

Fortsett turen, p& displayet vises na nettovekten. Det dreier seg her om vekitap etter aktivering av
tarafunksjonen.

Hvis du gnsker & se vektens totale belastning, kan du bytte mellom bruttovekt og nettovekt ved & trykke
tasten [SELECT].

Ved slutten av delflaten leser du av nettovekten og bytter med tasten [SELECT] tilbake til displayet for
totalvekten.

Denne prosedyren kan du gjenta sa ofte du vil.
Sld av

Trykk og hold ned tasten lengst til venstre til vektindikatoren slukkes.
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AGRETO waga trzypunktowa, wskaznik wazenia B300

3

Montaz wagi na urzadzeniu
Na urzgdzeniu ustali¢ wymagana szerokos¢ miedzy dwoma dolnymi ranieniami podnosnika i ustawic¢ te
szerokos$¢ przy pomocy $rub nastawczych na wadze. Nastepnie dokreci¢ sruby.

Jesli urzadzenie ma sztywnga 0$ a wage uzywa sie bez haka doczepnego, to trzeba catkowicie poluzowac
$ruby nastawcze, rozciggna¢ wage i ponownie zsunac.

Zamontowac wage przy pomocy gniazda kulowego lub haka doczepnego do dolnego ramienia
podnosnika.

Zamontowac obie osie gdérnego ramienia podnosnika. Skorzystac z tych 4 otworow, w ktérym naktadki
tworzg mozliwie prosty kat do wagi.

Waga powinna by¢ stosowana mozliwie prostopadle. Zaleznie od wymagan stosowac¢ naktadke z 130
mm lub 160 mm.

Stosowac wytacznie dotaczony trzpien gornego ramienia podnosnika. Zamocowac gorne ramie razem z
obiema osiami przyczepy przy pomocy tego trzpienia. Przesuniety uktad przy pomocy drugiego trzpienia
jest niedozwolony.

Poluzowac¢ 4 wewnetrzne nakretki srub nastawczych i przesuna¢ obie stojgce czesci zawieszane
doktadnie do danej wysokosci, aby tworzyty z 2 naktadkami kat prosty.

UWAGA: Nalezy przestrzegac ilustracji na ostatniej stronie tej instrukciji.

Podtaczenie wskaznika wazenia
Nalezy ustawi¢ wskaznik wazenia w odpowiednim miejscu w pojezdzie.

Podtaczy¢ kabel zasilajagcy do wtyczki lub bezposrednio plusem i minusem do instalacji elektryczne;
pojazdu. Wyswietlacz moze by¢ przetaczany miedzy 12 i 24 wolt.

Nalezy podtaczy¢ wtyczke kabla sygnatowego wagi.

Kalibracja wskaznika wazenia

Jesli wage trzypunktowg AGRETO obstuguije sie prostopadle lub lekko przechylona do przodu lub do tytu, to
kalibracja fabryczna jest prawidtowa i waga jest gotowa do natychmiastowego uzycia. Jesli nie jest to mozliwe,
to wskaznik wazenia powinien zosta¢ skalibrowany do zastsowania.

Przy pomocy kalibracji ustala sie doktadnos¢ wagi, dlatego nalezy przeprowadzi¢ te kroki jedynie w razie
koniecznosci i z zachowaniem szczegéinej starannosci!

Kazda nowa kalibracja zastepuije istniejaca. W tym celu nalezy postapi¢ w nastepujacy sposob:

Pojazd ustawi¢ na mozliwie rownej powierzchni a narzedzie zawieszane bez tadunku w pozycji robocze;.

Aby pojawiajace sie napiecia w narzedziu zawieszanym i w wadze nie wptynety na kalibracje, nalezy
odrobine pojechac do przodu a nastepnie do tytu.

Na ekranie wazenia nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie (maty) przycisk catkiem po prawej i lewej stronie,
az uruchomi sie menu ustawien.

Poczekaj, az na wyswietlaczu pojawi sie stowo BUILD.

Nacisnij 2x przycisk [ZERQ], na wyswietlaczu pojawi sie CAL.
Nacisnij przycisk [TARE], na wyswietlaczu pojawi sie ZERO.
Nacisnij przycisk [SELECT], na wyswietlaczu miga aktualny ciezar.

Nacisng¢ przycisk [SELECT], na wyswietlaczu pojawi sie Z.inP, teraz zostanie ustalony punkt zerowy i
potwierdzony trzema krétkimi dzwiekami. Na wyswietlaczu miga 0.
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B Nacisnij 2x przycisk [TARE], na wyswietlaczu pojawi sie SPAN.
B Nacisnij 2x przycisk [SELECT], na wyswietlaczu pojawi sie CLR.L'Y.

B Teraz zataduj wage znanym sobie ciezarem lub wypetnij narzedzie zawieszane znang iloscig materiatu.
Ciezar powinien by¢ tak duzy, jak to mozliwe, najlepiej catkowicie napetni¢ narzedzie.

B Aby pojawiajace sie napiecia w narzedziu zawieszanym i w wadze nie wptynety na kalibracje, nalezy
odrobine pojechac¢ do przodu a nastepnie do tytu.

B Nacisnij przycisk [OK], na wyswietlaczu miga aktualny ciezar.
B Nacisnij przycisk [OK], na wyswietlaczu pojawi sie ostatnio ustawiony ciezar kalibraciji.

B Nalezy zmieni¢ wyswietlony numer na wtasciwy ciezar badz na ciezar zastosowany przy kalibracji. Numer
moze by¢ zmieniany cyfra po cyfrze, za kazdym razem miga aktualna pozycja. Aby zmieni¢ obecna
pozycje, uzyj przycisku [SELECT].Po ustawieniu ostatniej pozycji po prawej stronie, lewa strona stanie sie
ponownie aktywna. Aby zmieni¢ numer biezacej (migajacej) pozyciji, uzyj przycisku [PRINT].

B Nacisnij przycisk [OK], na wyswietlaczu pojawi sie S.inP, teraz zostanie wykonywana kalibracja i
potwierdzona trzema krétkimi dzwiekami. Na wyswietlaczu miga wprowadzony ciezar.

B Nacisnij przycisk [TARE], kalibracja zostanie zakonczona.

B Aby zapisa¢ ustawienia, nalezy nacisnaC i rownoczesnie przytrzymac wcisniete oba lewe przyciski
[wh./wyt.] i [ZERQ] na wyswietlaczu, az sie zrestartuje.

B Aby zatrzymac proces kalibracji w dowolnym momencie nalezy po prostu wytaczy¢ wyswietlacz.

4  Zerowanie
Przycisk [ZERO] pozwala na ponowne ustawienie punktu zerowego na wskazniku.

5  Standardowy proces wazenia
Zatadowac urzadzenie i odczyta¢ wage.

6  Wazenie z funkcja tary
Funkcje tara mozna uzy¢, aby odczyta¢ rozdzielong ilos¢ dla okreslonej czesciowej powierzchni lub pasa przez
dtugos¢ pola, bez zerowania wagi.
W tym celu nalezy postapi¢ w nastepujacy sposob:
B Na poczatku czesciowej powierzchni nacisnij przycisk [TARE]. Wyswietlacz wagi przeskakuje na zero |
wskazuje symbol NET.
®m  Kontynuowac jazde, na ekranie pojawi sie masa netto. Chodzi tutaj o utrate ciezaru od aktywacji funkcji
tary.
B Jesli chcesz zobaczy¢ catkowite obcigzenie wagi, to mozesz przeskakiwa¢ pomiedzy masg brutto i netto
wciskajac [SELECT].
B Na koniec czesciowe] powierzchni odczytaj ciezar netto i zmien ponownie na ciezar catkowity przy
pomocy przycisku [SELECT].

B Proces ten mozna powtarza¢ dowolng ilos¢ razy.

7 Wytaczanie
Nalezy nacisnaC i przytrzymac przycisk znajdujacy sie catkowicie po lewej stronie, az do wytgczenia sie
wyswietlacza wagi.
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AGRETO Balanga de trés pontos, indicador de peso B300

3

Montagem da balanga no dispositivo
Determine a largura necessaria entre os dois bracos inferiores no dispositivo e ajuste-a com os
parafusos. Aperte os parafusos em seguida.

Se o dispositivo tiver um eixo rigido e vocé usar a balanca sem um gancho, deve afrouxar
completamente os parafusos de ajuste, puxar a balanca e empurra-los novamente.

Monte a balanca com os olhos esféricos ou ganchos nos bracos inferiores do dispositivo.

Monte as duas placas de ligacao superiores. Use um dos 4 orificios, em que as abas formam um
angulo reto em relagao a balanca.

A balanca deve ser utilizada na vertical. Se necessario, use as abas com 130 ou 160 mm.

Utilize apenas os parafusos de ligacao superiores incluidos. Monte o brago superior juntamente com 0s
dois suportes de tragao com este parafuso. Nao é permitida a colocacao de um segundo parafuso.

Afrouxe as 4 porcas dos parafusos de ajuste internos e deslize as duas pegas de fixagao exatamente
em cada altura, de maneira que forme um angulo reto com as 2 abas.

ATENCAO: consulte os diagramas na Ultima pagina deste manual.

Ligacao do indicador de peso
Posicione o indicador de peso em um local apropriado no veiculo.

Conecte o cabo de alimentagado com a tomada ou diretamente ao positivo e negativo do sistema
elétrico de bordo. O visor pode ter um ciclo entre 12 e 24 Volts.

Conecte a tomada do cabo de sinal de pesagem.

Calibracdo do indicador de peso

Se vocé operar a balanca de trés pontos AGRETO na vertical ou ligeiramente para a frente ou para tras, a
calibracao de fabrica estéa correta e a balanca esta pronta para uso imediato. Se isso nao for possivel, o
indicador de pesagem deve ser calibrado de acordo com a utilizacao.

Com a calibragédo determina-se a precisdo da escala. Siga estes passos, portanto, apenas quando
necessario e com o maximo de cuidado!

Cada nova calibragao substitui a calibragao ja existente. Proceda da seguinte maneira:

Posicione-se com o veiculo sobre a superficie mais plana possivel e coloque os acessorios, sem carga,
na posicao de trabalho.

Para que a tensao sobre 0s acessorios e sobre a balanga nao afetem a calibracao, dirija um pouco para
a frente e para tras.

Pressione e segure simultaneamente no indicador de pesagem, a tecla mais a direita e a tecla mais a
esquerda (pequeno) para iniciar 0 menu de configuracao.

Aguarde até que o indicador mostre a palavra BUILD.
Pressione 2x a tecla [ZERQ], o visor mostrara CAL.
Pressione a tecla [TARE], o visor mostrara zero.

Pressione a tecla [SELECT], no visor piscara o peso atual.

Pressione a tecla [SELECT], o visor mostrara Z.inP, agora o ponto zero esta definido e confirmado com
trés sinais curtos. O zero aparece piscando.

Pressione 2x a tecla [TARE], o visor mostrara SPAN.
Pressione 2x a tecla [SELECT], o visor mostrara CLR.LY.
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Agora cologue um peso conhecido sobre a balanca ou preencha com uma quantidade de material
conhecida. O peso deve ser tdo grande quanto possivel, € melhor encher o dispositivo completo.

Para que a tensao sobre 0s acessorios e sobre a balanga nao afetem a calibracao, dirija um pouco para
a frente e para tras.

Pressione a tecla [OK], no visor piscara o peso atual.
Pressione a tecla [OK], no visor aparecera o Ultimo peso de calibracao utilizado.

Altere o numero exibido para o0 peso realmente atingido ou ainda para o peso de calibragao utilizado. O
numero pode ser alterado digito por digito, a posicao atual pisca a cada vez. Para alterar a posicao
atual, use a tecla [SELECT], depois de todo o lado direito, todo o lado esquerdo se torna ativo
novamente. Para alterar o nimero dos lados ativos (piscando), use a tecla [PRINT].

Pressione a tecla [OK], o visor mostrara S.inP, agora a calibracéo é realizada e confirmada com trés
sinais sonoros curtos. O visor pisca com o peso indicado.

Pressione a tecla [TARE], a calibracéao esta concluida.

Para salvar as configuragdes pressione e mantenha simultaneamente os dois botdes esquerdo [on/off]
e [ZERQ] do visor até que seja reiniciado.

Para parar o processo de calibragdo em qualquer momento, simplesmente desligue o visor.

Ponto zero

Com a tecla [ZERO], o ponto do visor zero € reinicializado.

5

Procedimento de pesagem padréao

Carregue 0 seu dispositivo e faga a leitura do peso.

6

Pesagem com fungéo tara

Vocé pode usar a fungéo tara para ler o volume aplicado a uma area parcial ou uma pista sobre um
comprimento do campo, sem colocar a balanga na posicao zero.

Proceda da seguinte maneira:

7

Pressione a tecla [TARE] no inicio da area parcial. O indicador de peso volta a zero e mostra o simbolo
NET.

Continue em movimento, no visor aparecera o peso liquido. Neste caso trata-se da perda de peso
desde a ativagao da fungao tara.

Se vocé quiser ver a carga total da balanga entre, vocé pode alternar entre peso bruto e peso liquido
pressionando a tecla [SELECT].

No final da area parcial, faga a leitura do peso liquido e mude novamente com a tecla [SELECT] para
exibir o peso total.

Este procedimento pode ser repetido quantas vezes for necessario.

Desligar

Pressione e mantenha a tecla mais a esquerda até que o indicador de pesagem se apague.
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AGRETO Cantar in trei puncte, afisaj de cantarire B300
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Montarea cantarului pe echipament
Determinati la echipament latimea necesara intre cei doi tiranti inferiori si reglati aceasta latime la cantar
cu ajutorul suruburilor de reglare. Strangeti apoi suruburile.

Daca echipamentul dumneavoastra are o axa rigida si folositi cantarul fara céarlig de prindere, trebuie sa
slabiti suruburile de reglare complet, sa trageti in afara cantarul si apoi sa-I impingeti la loc.

Montati cantarul cu ajutorul ochetilor sferici sau a carligelor de prindere la tirantii inferiori ai
echipamentului.

Montati cele doua eclise ale tirantului superior. Utilizati acea gaura din cele 4, pentru care eclisele
formeaza pe cat posibil un unghi drept fata de cantar.

Céantarul ar trebui sa functioneze pe céat posibil vertical. Folositi in functie de necesitati fie eclisele de 130
mm, fie cele de 160 mm.

Utilizati numai boltul pentru tirantul superior, care a fost livrat impreuna cu marfa. Montati tirantul superior
impreuna cu cele eclise de suspendare folosind acest bolt. O montare deplasata folosind un al doilea
bolt nu este permisa.

Slabiti cele 4 piulite interioare ale suruburilor de reglare si glisati cele doua piese componente verticale
exact pana la acea inaltime, la care se formeaza un unghi drept cu cele doua eclise.

ATENTIE: aveti in vedere diagramele de pe ultima pagina a acestui ghid.

Conectarea afigajului de cantarire
Pozitionati afisajul de cantarire intr-un loc adecvat in vehicul.

Conectati cablul de alimentare cu curent electric fie folosind stecherul, fie direct, cu plus si cu minus, la
instalatia electrica de la bord. Afisajul poate functiona la o tensiune cuprinsa intre 12 si 24 de volti.

Conectati mufa cablului pentru semnalul de cantarire.

Calibrarea afisajului de cantarire

Daca folosit i cantarul in trei puncte AGRETO atarnand vertical sau doar put in inainte sau inapoi, atunci
calibrarea din fabrica este corecta si cantarul este pregatit pentru utilizare imediata. Daca acest lucru nu este
posibil, afisajul de cantarire ar trebui sa fie calibrat pentru situat ia de utilizare a cantarului.

Prin calibrare, dumneavoastra stabilit i precizia cantarului si, de aceea, executat i aces ti pas i numai daca este
necesar si cu cea mai mare grija!

Orice noua calibrare o inlocuies te pe cea existenta. Pentru a face acest lucru, procedat i dupa cum urmeaza:

Asezati-va cu vehiculul pe o suprafata pe cat posibil plana si aduceti echipamentul montat, fara
incarcatura, In pozitie de lucru.

Pentru ca tensiuni care apar in echipamentul montat si in cantar sa nu influenteze calibrarea, deplasati
vehiculul un pic in fata si din nou inapoi.

Apasati si tineti apdsat simultan pe afisajul de cantarire tasta(mica) ultima din dreapta si ultima din
stanga, pana cand meniul de reglare este activat.

Asteptati pana cand pe afisaj apare cuvantul BUILD.
Apasati de doua ori pe tasta [ZERQ], pe afisaj apare CAL.
Apasati tasta [TARE], pe afisaj apare ZERO.

Apasati tasta [SELECT], pe afisaj apare ca semnal luminos intermitent greutatea curenta.
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Apasati tasta [SELECT], pe afisaj apare Z.inP, acum se stabileste punctul zero si se confirma prin trei
semnale sonore scurte. Pe afisajul apare 0 ca semnal luminos intermitent.

Apasati de doua ori tasta [TARE], pe afisaj apare SPAN.
Apasati de doua ori tasta [SELECT], pe afisaj apare CLR.LY.

Acum, incarcati cantarul cu o greutate cunoscuta de dumneavoastra resp. umpleti o cantitate cunoscuta
de material in echipamentul dumneavoastra. Greutatea ar trebui sa fie cat mai mare posibil; cel mai bine
este sa umpleti echipamentul complet.

Pentru ca tensiuni care apar in echipamentul montat si in cantar sa nu influenteze calibrarea, deplasati
vehiculul un pic in fata si din nou inapoi.

Apasati tasta [OK], pe afisaj apare ca semnal luminos intermitent greutatea curenta.
Apasati tasta [OK], pe afisaj apare greutatea de calibrare setata ultima data.

Modificati numarul afisat si treceti valoarea greutatii efectiv incarcate resp. greutatii utilizate pentru
calibrare. Numarul poate fi modificat cifra cu cifra, cifra curenta palpéie in acel moment. Pentru a
modifica cifra curenta utilizati tasta [SELECT], dupa ultima cifra din dreapta devine activa din nou ultima
cifra din stanga. Pentru a modifica numarul la cifra curenta (care pélpaie intermitent), folositi tasta
[PRINT].

Apasati tasta [OK], pe ecran apare S.inP, acum calibrarea se efectueaza si se confirma cu trei semnale
sonore scurte. Pe afisaj apare ca semnal luminos intermitent greutatea pe care ati setat-o.

Apasati tasta [TARE], functia de calibrare este incheiata.

Pentru a salva setarile, apasati si tineti apasat simultan cele doua taste din stanga [Ein-pornit / Aus-oprit]
si [ZERQ] de pe afigaj, pana cand afisajul reporneste.

Pentru a intrerupe procesul de calibrare intr-un loc oarecare, inchideti pur si simplu afisajul.

Punere pe zero

Prin tasta [ZERQ], punctul zero al afis ajului este resetat.

5

Proces standard de cantarire

Umplet i echipamentul si citit i greutatea.

6

Céantarire cu functia de tara

Putet i utiliza funct ia de tara pentru a citi cantitatea folosita pentru o anumita suprafat a part iala sau pe un
fasie parcursa pe o lungime de camp, fara a trece cantarul pe zero.

Pentru a face acest lucru, procedat i dupa cum urmeaza:

7

La inceperea suprafetei partiale apasati tasta [TARE]. Afisajul de cantarire sare la zero si aratd simbolul
NET.

Daca continuati deplasarea, pe ecran este afisata greutatea neta. Este vorba aici de pierdere de greutate
de la activarea tarei.

Daca vreti sa vedeti intre timp sarcina totala a cantarului, puteti comuta cu tasta [SELECT] intre greutatea
totala si greutatea neta.

La terminarea suprafetei partiale cititi greutatea neta si comutati cu tasta [SELECT] din nou pentru
afisarea greutatii totale.

Aceasta proces il puteti repeta oricat de des doriti.

Oprirea

Apasatisitinetiapasat ultima tasta din stanga pana cand afis ajul de cantarire se stinge.
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AGRETO TpexToueuHble Becbl, BecoBoM nHauKatop B300

3

MoHTa}X BecoB Ha yCcTpoucTBe
Onpegennte Tpebyemyto WNPUHY MeKay 06enMM HUKHUMM TATAMU HA YCTPOMCTBE U HACTPOMTE 3TY LWMPUHY C
NMOMOLLbIO PErY/IMPOBOYHbIX BUHTOB HA Becax. 3aTeM 3aTAHUTE BUHTbI.

Ecnn yCTPOACTBO MMEET KeCTKyto OCb, M Bbl Mcnosib3yeTe Becbl 6e3 3axBaTHOIO Kptoka, HeobxoaMmo
NOJIHOCTbIO 0CNAbUTb PEryIMPOBOYHbIE BUHTbI, Pa3aBUHYTb U CHOBA CABUHYTb BECHI.

YcTaHOBUTE BECbI C LapoBbIMK ONOpPamMun NN 3aXBaTHbIMU KPHOKaMKM Ha HUXHUX TATaxX yCTpOVICTBa.

YcTaHoBUTE 06€ NAacTUHbI u,eHTpaanoﬁ TArN. MCI’IO/’Ib3y17ITe Te 4 OTBEPCTUA, B KOTOPbIX NAACTUHbI, NO
BO3MOXHOCTHU, o6pa3yr0T ﬂpﬂMOﬁ yrosa no OTHOLWEHUIO K BECaM.

Becbl, N0 BO3MOXKHOCTU, AONKHbI paboTaTb BEPTUKANbHO. MNpn HE0H6X0AMMOCTU, UCNOb3YIATE NAACTUHDI
pasmepom 130 mm namn 160 mm.

MCI'IOHb3yl71Te TOJZIbKO BXOAALWMNE B KOMNNEKT NOCTAaBKU 60AThbI LI,EHTpaI'IbHOﬁ TArn. C NOMOLLbHO 3TUX 6onToB
CMOHTMpyﬁTe LUEHTPAa/NIbHYIO TATY BMecCTe C obenmu NOABECHbIMW NIACTUHAMWU. PacnosioxeHne Co CMeLeHnem
BTOpPbIM 6onTom He AonycCKaeTcA.

OcnabbTe 4 BHYTPEHHWUE raikn PerynpoBOYHbIX BUHTOB U CABUHbLTE 06e CTalMOHapHble HaBeCHble AeTann
TOYHO Ha TaKylo BbICOTY, YTO6bI 2 NIACTUHbLI 06PaA30BaM NPAMOWA Yro.

BHUMAHMUE: O6patnuTe BHUMaHWE Ha PUCYHKM Ha NocaedHeN CTpaHULLEe AaHHOIO PyKOBOACTBA.

MoaknoyeHne BECOBOro MHAUKATOpaA
PasmecTuTe BECOBOM MHAMKATOP B NOAXOAALLEM MECTE Ha TPAHCMOPTHOM CpeCTBe.

MNoacoennHuTe Kabenb NUTaHUA C MOMOLLbIO LUTEKEPA NN HENOCPEACTBEHHO K NOJIOXKUTENbHOM U
OTPULATENBHOM KNEMMaM 3N1EKTPUYECKON BOPTOBON ceTU. MHAMKATOp MoXKeT paboTaTb NpU HanpsiKeHun oT
12 no 24 B.

MNoacoeguHute LITekep CUrHaIbHOro Kabena B3BeLIMBaHUA.

Kan M5pOBKa BeCOBOro MHAUKATOpPa

Ecnn Bbl akcnnyatupyete TpexTtoyeyHble Becbl AGRETO BepTUKanbHO MK CO CBUCAaHMEM NULLb HEMHOIO Bnepes, uamu
Ha3ag, TO 3aBOACKaA KaAMOPOBKa NPaBUAbHAsA, U BECbl TOTOBbI K HeMed/1eHHOMY UCNob30BaHuUIo. Ecan aTo
HEeBO3MOXHO, BECOBOI MHAMKATOP A0/KEH ObITb OTKaNMBPOBaH NO CMTYaLMM UCNOb30BaHNA BECOB.

C nomolubio KannbpoeKu Bbl onpegenaeTe TOUHOCTb BECOB, 3aTEM BbIMNOJIHUTE 3TU AEUCTBUA TONbKO NpU
HeobXxoaMMOCTU U C MAaKCUMaJ/IbHOM TLLATE/IbHOCTbIO!

Kaxpaa HoBaA KaJ'IVI6pOBKa 3aMEHAET CyLWeCTBYHOLLYHO. [nAa saToro BbINOHUTE cnegywouime AEVICTBMHI

MocTaBbTe TPaHCNOPTHOE CPEACTBO MO BO3MOMKHOCTU Ha POBHYIO MOBEPXHOCTb U NpUBEAUTE HAaBECHOE
ycTpoiicTBo 6e3 Harpysku B pabouee NonoKeHue.

YT106bI HanpAxeHunAa, BO3SHMKatowmne B HaBECHOM yCTpOﬁCTBe 1 BeCax, He OKa3blBa/M BINAHUE Ha KaﬂM6pOBKy,
BbINOJIHUTE ABUXEHNE HEMHOTIO Bnepea U CHoOBa Ha3saa.

HaxkmuTte 1 yaep:KmMBaiTe Ha BECOBOM MHAMKATOPE OAHOBPEMEHHO KPaliHIOW NPaBYo M KpaliHIo NeBYHO
(He6onblUYIO) KHOMKY 40 TeX NOP, MOKa He 3anyCTUTCA MEHI0 HAaCTPOMKM.

Joxantecb, Korga Ha gucnnee noasutca cnoso BUILD.
Haxkmute 2 pasa kHonky [ZERO], Ha gucnnee nosensetcs nHamMkauma CAL.
Haxkmute KHonky [TARE], Ha ancnnee noasnsetca HAnKauma ZERO.

HaxkmuTe KHonky [SELECT], Ha ancniee noaBaseTca TeKyLWN Bec.
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HaxkmuTe KHonKy [SELECT], Ha ancnnee noasaseTca MHAMKaUms Z.inP, Tenepb ycTaHaBNMBAETCS Hy1eBas TOYKa
W NOATBEPKAAETCA TPEMSA KOPOTKMMM 3BYKOBbIMU CUTHaNamu. Ha ancnnee muraet uHgmkauma 0.

HaxkmuTe 2 pasa KHonKy [TARE], Ha gucnnee nossaserca MHAMKauma SPAN.
HaxkmuTe 2 pasa KHonKy [SELECT] Ha aucnnee noasnaetca uHamkaums CLR.LY.

Tenepb Harpysunte BecCbl U3BECTHbIM BECOM U HANOJIHUTE Bawe HaBecHoe YCTpOﬁCTBO M3BECTHbIM
KO/In4eCTBOM mMmaTtepuana. Bec ponxeH 6bITb HAaCTONbKO 60/'IbLLIMM, HACKOJ1IbKO 3TO BO3MOXXHO, Z1Iy4yLlle BCero
NOJIHOCTbLIO HAaNOHUTe Bawe yCTpOVICTBO.

YT06bl HaNpPAMKEHNA, BO3HUKaOLLME B HABECHOM YCTPOWCTBE U BECAX, HE OKa3blBaiN BAUSAHUE Ha KaAMBPOBKY,
BbINO/IHATE ABUMKEHNE HEMHOTO Brepea, v CHOBa Ha3ag.

Haxkmute KHonky [SELECT], Ha aucnnaee muraeT TeKyLMii Bec.
Haxkmute KHonky [f], Ha Ancnaee cTouT B NocieAHUIN pa3 HACTPOEHHbIM KaIMBPOBOYHbIN BeC.

N3meHunTe oTobparkaeMoe YNCN0BOE 3HaYEeHUE Ha GaKTUUYECKM 3arpyKeHHbI BEC UM BEC, UCMO/Ib30BAHHbIN
ONA KaNnMBPoBKKU. YNCN0 MOXKET USMEHATLCA MO PA3pPALAM, KaXKAbIM pa3 MUraeT Tekywuii paspag. Oaa
M3MEHEeHMA TEKYLLLEro paspsaga ncnob3ymnte KHonky [SELECT], nocne KpaiHero npaBoro paspsAga cHoBa
CTAHOBUTCA aKTUBHbIM KpaliHWIA NeBbI pa3pad. 01 U3SMeHeHUs YMCI0BOro 3HAYEHMA TEKYLLEro (MuratoLLero)
pa3paga ucnonb3ynte KHonky [PRINT].

Haxkmute KHonky [OK], Ha aucnnee nossaseTcs MHAMKaUmA S.inP, Tenepb BbINO/IHAETCA KaIMOPOBKa U
NnoATBEP)KAAETCA TPEMA KOPOTKMMM 3BYKOBbIMU CUIHaNamn. Ha gucnnee muraet BBeaeHHbIMM Bamu Bec.

HaxkmuTte KHonKy [TARE], dyHKUMA KannbpoBKM 3aBepLUaETCA.

[NA coOXpaHeHMa HACTPOEK HAXKMUTE M YAEPKNBAITE HaXKaTbIMM OAHOBPeMeHHO obe nesble KHonKu [Ein/Aus]
n [ZERO] Ha gucnnee Ao Tex nop, NoKa AUCMAEN CHOBA He 3anyCTUTCA.

YT06bI NpepBaTb NpoLecc KaAMbpPoBKM B KAKON-TMBO MOMEHT, MPOCTO BbIK/OUMUTE UHAMUKATOP.

O6HyneHue

C nomolwbto KHonKku [ZERO] cHoBa ycTaHaBAMBAETCA Hy/1eBasA TOUKa LUKaAbl MHAMKaTopa.

5

CraHAapTHbIN Npouecc B3BelnBaHUA

3arpysuTte Balle yCTpOMCTBO M NPOU3BEAUTE OTCUET BECa.

6

B3sewwuBaHue ¢ pyHKLUEN TapupoBaHUa

Bbl moXKeTe ncnonb3oBaTb dDYHKLI,MIO TapupoBaHUA AnAa Toro, YTOb6bI CYNTBLIBATH I'IOI'Iy‘-IEHHbIﬁ BecC anAa OﬂpeAEHGHHOVI
naowaan Nan Konen Ha aanHe nona 6es O6Hy}'IE'HMFI BeCOB.

[lna 3TOro BbINOIHUTE cliedyloline AeNCTBUA:

7

B Hauane nnowaam Haxmute KHonky [TARE]. BecoBolt MHAMKATOP CHOBA BO3BpPALLAETCA Ha HY/1b U NOKa3blBaeT
cumon NET.

MpoaoKuTe ABUKEHWUE, HA AMcniee OTOBparkaeTca Bec HETTo. 34eck peyb UAET O NoTepe Beca CO BPEMEHM
aKTUBaLMA GYHKLMM TapUPOBAHMS.

Ecnu Bbl xoTUTe MHOTAa BUAETb 06LLYIO HarpysKy BeCOB, C MOMOLLbIO KHOMKKU [SELECT] Bbl morkeTe
NnepeKkNoYaTbCa MeXay BeCOM BpyTTO M BECOM HETTO.

B KOHLe niowaaun nponssegmTe OTCYET BeCa HETTO M C NOMOLLbIO KHoMKK [SELECT] cHoBa nepekatounTech Ha
WMHAMKAUMIo Beca bpyTTo.

3Ty npoueaypy MOXKHO NOBTOPATb MHOTOKPATHO.

BbikntoueHue

Haxkmurte n y,ﬂ,ep)KVIBaVITE KpaVIHPOPO NEBYIO KHOMKRY, MNOKa HE NnoracHeT BECOBOW MHOWNKATOP.
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AGRETO tre-punkts-vag, vagindikator B300

1 Montering av vagen pa enheten
B Bestam bredden pa enheten som erfordras mellan de tva nedre lankarna och stall in denna bredd med
vagens justeringsskruv. Dra sedan &t skruvarna.

®  Om din enhet har en stel axel och du anvander vagen utan fangstkrok, maste du lossa justerskruvarna
helt, dra isar vagen, och ater trycka ihop den.

®  Montera vagen med kuldgon eller fangstkrok pé de nedre lankarna hos enheten.

®  Montera de tvé 6vre lankplattorna. Anvanda de av de fyra halen, med vilka plattorna bildar en sé réat
vinkel som mojligt med vagen.

m Vagen bor anvandas sé vertikalt som mojligt. Anvand efter behov antingen plattorna med 130 mm eller
160 mm.

B Anvand endast en av de medféljande évre lankbultarna. Montera den dvre l&nkbulten tillsammans med
de tva dragplattorna med denna bult. Ett forskjutet arrangemang med en andra bult ar inte tillatet.

® |ossa de fyra inre muttrarna hos stéllskruvarna och skjut de tvd monteringsdelarna i exakt den hojden
som bildar en rat vinkel med de tva plattorna.

®m  OBS: Lagg marke till avbildningarna pa sista sidan i denna handbok.

2  Anslutning av vagindikatorn.
® Placera vagindikatorn pa en lamplig plats i fordonet.

B Anslut stromkabeln till antingen kontakten eller direkt till plus och minus till ombordelektroniken.
Displayen kan mandvreras mellan 12 och 24 volt.

®  Anslut kontakten till vagsignalkabeln.

3 Kalibrering av vagindikatorn

Om du anvander AGRETO tre-punkts-vagen vertikalt eller hangande ndgot framét eller bakat, da ar
fabrikskalibreringen korrekt och vagen éar klar fér omedelbar anvandning. Om detta inte &r mojligt, bor
vagindikatorn kalibreras for vagens anvandningssituation.

Med kalibreringen bestammer du noggrannheten hos vagen, vidtar darfér dessa steg endast vid behov och
med stbrsta omsorg!

Varje ny kalibrering ersétter den befintliga. D& gor du pa foljande satt:

m  Stall dig med fordonet pé en sé& plan yta som mojligt och placera bifogad monteringsenhet utan last i
arbetslage.

B For att uppstdende spanningar i monteringsenheten och vagen inte ska kunna paverka kalibreringen, kor
lite fram och tillbaka.

B Tryck och héll ner samtidigt knapparna langst till hdger och langst till vanster (sma knappar) pa
vagindikatorn for att starta installningsmenyn.

Vanta tills indikatorn visar ordet BUILD visas.

Tryck 2x pé knappen [ZERO], indikatorn visar CAL.

Tryck pa knappen [TARE], indikatorn visar ZERO.

Tryck pa knappen [SELECT], den aktuella vikten blinkar pa indikatorn.

Tryck pa knappen [SELECT], pa indikatorn visas Z.inP, nu faststéalls nollpunkten och bekréaftas med tre
korta pip. P& indikatorn blinkar 0.

®  Tryck 2x p& knappen [TARE], indikatorn visar SPAN.
®  Tryck 2x p& knappen [SELECT], indikatorn visar CLR.L Y.
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Lagg nu en kand vikt p& vagen, eller fyll monteringsenheten med en kand mangd material. Vikten ska
vara sa stor som mojligt, det ar bast att fylla enheten helt.

For att uppstéende spanningar i monteringsenheten och vagen inte ska kunna péverka kalibreringen, kor
lite fram och tillbaka.

Tryck pé knappen [OK], den aktuella vikten blinkar p& indikatorn.
Tryck pé knappen [OK], pé indikatorn visas den senast instéllda kalibreringsvikten.

Andra det nummer som visas till den faktiskt fyllda vikten for den respektive anvanda kalibreringsvikten.
Siffran kan andras fran plats till plats, den aktuella platsen blinkar hela tiden. Fér att &ndra den aktuella
platsen, anvand knappen [SELECT], efter platsen langst till hdger blir den vanstra platsen aktiv igen. For
att &ndra siffran for den aktuella (blinkande) platsen knappen [PRINT].

Tryck p& knappen [OK], indikatorn visar S.inP, nu utférs kalibreringen och bekréaftas med tre korta pip. Pa
indikatorn blinkar den av dig angivna vikten.

Tryck pa knappen [TARE], kalibreringen avslutas.

For att spara installningarna, tryck och hall samtidigt bada knappar till vanster [P&/Av] och [ZERO] pa
indikatorn tills indikatorns startar om.

For att avbryta kalibreringen pé vilkken som helst plats stanger du bara av displayen.

Nollstallning

Med knappen [ZERO)] aterstélls &ter nollpunkten pé& indikatorn.

5

Standardvagning

Belasta enheten och las av vikten.

6

Vagning med tarafunktion

Du kan anvanda tarafunktionen for att p& en bestamd delyta eller bestamt korfalt Gver en faltlangd avlasa
mangden utspritt material, utan att nollstalla vagen.

D& gor du pa foljande satt:

7

Tryck vid bérjan av delytan pa knappen [TARE]. Vagindikatorn atergér till 0 och visar symbolen NET.

Fortsatt &kturen, pa indikatorn visas nettovikten. Det handlar har om viktminskningen sedan aktiveringen
av tarafunktionen.

Om du daremellan vill se den totala belastningen pa vagen, kan du vaxla mellan bruttovikt och nettovikt
genom att trycka pé knappen [SELECT].

Vid slutet av delytan laser du av nettovikten och vaxlar med knappen [SELECT] tillbaka till visning av
totalvikten.

Detta moment kan du upprepa sa ofta du vill.

Avstangning

Tryck och hall knappen langst till vanster intryckt tills vagindikatorn slocknar.
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AGRETO trojbodova vaha, ukazovatel hmotnosti B300

3

Montaz vahy na pridavné zariadenie
Zistite na pridavnom zariadeni pozadovanu Sirku medzi dvoma spodnymi ramenami a nastavte tuto Sirku
pomocou prestavovacich skrutiek na vahe. Nasledne skrutky pevne utiahnite.

Pokial' ma vase pridavné zariadenie tuhl napravu a vahu pouzivate bez zachytnych hakov, musite Uplne
uvolnit prestavitelné skrutky, Casti vahy rozdelit a opat ich spojit.

Namontujte vahu pomocou gul6ckovych 6k alebo zachytnych hakov na spodné rameno pridavného
zariadenia.

Namontujte obidve prilozky horného ramena. PouZitie tie 4 otvory, pri ktorych tvoria prilozky podla
moznosti pravy uhol k vahe.

Vaha by pri pouzivani mala byt podfa moznosti v kolmom postaveni. Podla potreby pouzite 130 mm
alebo 160 mm prilozky.

Pouzivajte len dodany ¢ap horného ramena. Horné rameno zmontujte spolocne s obidvoma zavesnymi
prilozkami s tymto Capom. Iné rozostavenie dielov s inym ¢apom nie je pripustné.

Uvolnite 4 vndtorné matice prestavitelnych skrutiek a posurite obidva stojace montované diely presne do
takej vysky, aby vznikol medzi nimi a 2 prilozkami pravy uhol.

POZOR: ReSpektujte obrazok na poslednej strane tohto navodu.

Pripojenie ukazovatela hmotnosti
Umiestnite ukazovatel hmotnosti na vhodné miesto vo vozidle.

Pripojte napajaci kabel bud pomocou zastrcky alebo priamo k na kladny a zaporny pdl elektrického
napajacieho systému vozidla. Ukazovatel sa mbze prevadzkovat s napatim medzi 12 a 24 Voltov.

Pripojte zastréku signalneho kabla vahy.

Kalibracia ukazovatela hmotnosti

Ak prevadzkujete trojpodovu vahu AGRETO kolmo alebo mierne zvislo dopredu alebo dozadu, potom je
kalibracia vyrobcu spravna a vaha je pripravena k okamzitému pouzivaniu. Ak to nie je mozné mal by byt
ukazovatel hmotnosti kalibrovany pre pouzitie s polohou vahy v danej situacii.

S kalibraciou urlujete presnost vahy, preto tieto kroky vykonavajte len v pripade potreby a s maximalnou
starostlivostou!

Kazda nova kalibracia nahradi existujucu. Postupujte pritom nasledovne:

Postavte sa s vozidlom na €o najrovnejsiu plochu a dajte pridavné zariadenie bez nakladu do pracovne;
polohy.

Aby vznikajuce napétia v pridavnom zariadeni a vo vahe neovplyvnili kalibraciou pohnite sa kisok
dopredu a potom naspat dozadu.

Stlacte a podrzte sucasne malé tladidla, ktoré sa na ukazovateli hmotnosti nachadzaju Uplne vpravo a
Uplne vlavo, kym sa nespusti menu nastavenia.

Pockajte, kym sa na displeji nezobrazi slovo BUILD.

StlaCte 2x na tlacidlo [ZERO], na displeji sa zobrazi CAL.
Stlacte tlacidlo [TARE], na displeji sa objavi ZERO.

Stlacte tlacidlo [SELECT] na displeji blika aktualna hmotnost.

Stlacte tlacidlo [SELECT], na displeji sa zobrazi Z.inP, teraz je nastaveny nulovy bod a potvrdeny tromi
kratkymi pipnutiami. Na displeji blika 0.
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StlaCte 2x tlaCidlo [TARE], na displeji sa objavi SPAN.
StlaCte 2x tlaCidlo [SELECT], na displeji sa zobrazi CLR.LY.

Teraz zatazte vahu znamou hmotnostou alebo dajte zname mnozstvo materialu do vasho pridavného
zariadenia. Hmotnost by mala byt mozno najvacsia, najlepsie je, ak naplinite naradie doplna.

Aby vznikajuce napatia v pridavnom zariadeni a vo vahe neovplyvnili kalibraciou pohnite sa klisok
dopredu a potom naspat dozadu.

Stlacte tlacidlo [OK], na displeji blika aktualna hmotnost.
Stlacte tlacidlo [OK], na displeji je zobrazena posledna pouzita kalibrovana hmotnost.

Zmerite zobrazené &islo na skutoént hmotnost alebo hmotnost pouzivany pre kalibraciu. Cislo je mozné
menit po jednotlivych disliciach, vzdy blika aktualna Cislica. Ak chcete zmenit aktualnu &islicu pouzite
tlacidlo [SELECT], po Cislici Uplne vpravo bude opéat aktivna Cislica Uplne vlavo. Ak chcete zmenit Cislo
na aktualnej (blikajucej) pozicii pouZzite tlacidlo [PRINT].

Stlacte tlacidlo [OK], na displeji sa zobrazi S.inP, teraz sa vykonava kalibracia a potvrdi sa tromi kratkymi
pipnutiami. Na displeji blika vami zadana hmotnost.

Stlacte tlacidlo [TARE], kalibracia je dokoncena.

Pre ulozenie nastaveni stlacte a podrzte sucasne dve tlacidla [Ein/Aus] a [ZERO] na lavej strane
ukazovatefa hmotnosti, az kym sa displej nerestartuje.

Ak chcete ukoncit kalibracny proces v ktoromkolvek kroku, jednoducho ukazovatel' hmotnosti vypnite.

Nulové body

S tlacidlom [ZERQ] sa znovu nastavi na displeji nulovy bod.

5

Standardny proces vazenia

Dajte do vasho pridavného zariadenia naklad a odcitajte hmotnost.

6

Vazenie s funkciou hmotnosti obalu

Funkciu Tara moZete pouzit na to, aby ste mohli pre urcitt iastoénu plochu alebo jazdny pruh cez dizku pola
odcitat odobraté mnozstvo, bez toho aby ste museli na vahe nastavovat nulovy bod.

Postupujte pritom nasledovne:

7

Na zaciatku Ciastkovej plochy stlacte tlacidlo [TARE]. Indikator vazenia preskoci na nulu a zobrazi sa
symbol NET.

Pokracujte v jazde, na displeji sa zobrazuje hmotnost netto. V tomto pripade ide o znizenie hmotnosti od
momentu aktivacie funkcie Tara.

Ak chcete medzitym zobrazit celkovu zataz vahy, mozete prepinat tlacidlom [SELECT] medzi celkovou
a Cistou hmotnostou.

Na konci Ciastkovej plochy odcitajte Cistl hmotnost a prepnite ukazovatel hmotnosti pomocou tlacidla
[SELECT] znova na zobrazovanie celkovej hmotnosti.

Tento postup mozete opakovat tak Casto, ako chcete.

Vypnutie

Stlacte a podrzte tlacidlo Uplne vlavo, kym sa ukazovatel hmotnosti Uplne nevypne.
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AGRETO tritoCkovna tehtnica, prikaz tehtanja B300

3

Montaza tehtnice na napravo
Dolocite potrebno Sirino med dvema spodnjima povezavama na napravi in to Sirino nastavite z
nastavitvenimi vijaki na tehtnici. Nato zategnite vijake.

Ce ima vasa naprava togo premo in tehtnico uporabljate brez lovilne kljuke, morate popolnoma odviti
nastavitvene vijake, razvleci tehtnico in jo znova stisniti skupaj.

Namestite tehtnico s krogelnimi usesci ali lovilnim kavljem na spodnje povezave naprave.

Namestite obe sponi zgornje povezave. Uporabite eno od Stirih odprtin, pri kateri spone oblikujejo pravi
kot glede na tehtnico.

Tehtnico je treba uporabljati ¢im bolj pravokotno. Po potrebi uporabite ali 130-mm ali 160-mm spone.

Uporabljajte samo prilozene sornike zgornje povezave. Namestite zgornjo povezavo skupaj z obema
priklju¢nima sponama s sornikom. Zamaknjena razporeditev z drugim sornikom ni dovoljena.

Odvijte 4 notranje matice nastavitvenih vijakov in oba stojeCa vgradna dela potisnite natanc¢no v tisto
vi§ino, da z 2 sponama nastane pravi kot.

OPOMBA: Upostevaijte slike na zadniji strani teh navodil.

PrikljuCek prikazovalnika tehtanja
Postavite prikazovalnik tehtanja na ustrezno mesto v vozilu.

Prikljucite napajalni kabel ali z vti¢em ali neposredno s pozitivnim in negativnim kablom na elektricni
sistem v vozilu. Prikazovalnik lahko deluje med 12 ali 24 V.

Prikljucite vti¢ signalnega kabla za tehtanje.

Umerjanje prikazovalnika tehtanja

Ce trito¢kovno tehtnico AGRETO uporabljate navpiéno ali rahlo naprej ali viseCo nazaj, potem je tovarnisko
umerjanje pravilno in tehtnica je pripravljena za takojsnjo uporabo. Ce to ni mogoce, je treba prikazovalnik
tehtanja umeriti glede na situacijo uporabe tehtnice.

Z umerjanjem dolocite toCnost tehtnice, zato te korake izvedite samo po potrebi in z vso skrbnostjo!

Vsako novo umerjanje nadomesti obstojeco. V ta namen storite naslednje:

Postavite se z vozilom po moznosti na ravno povrsino in vgradno napravo brez obremenitve namestite v
delovni poloza;.

Da nastale napetosti v vgradni napravi in tehtnici ne vplivajo na umerjanje, se zapeljite nekoliko naprej in
pONOVNO nazaj.

Pritisnite in hkrati drzite Cisto desno in Cisto levo majhno tipko na prikazovalniku tehtanja, dokler se ne
zazene meni za nastavitev.

Pocakaijte, dokler se ne prikaze beseda BUILD.

Dvakrat pritisnite tipko [ZERQ], na prikazovalniku se prikaze CAL.
Pritisnite tipko [TARE], na prikazovalniku se prikaze ZERO.
Pritisnite tipko [SELECT], na prikazovalniku utripa trenutna teza.

Pritisnite tipko [SELECT], na prikazovalniku se prikaze Z.inP, zdaj se doloci niCelna tocka in potrdi s tremi
kratkimi piski. Na prikazovalniku utripa O.

Dvakrat pritisnite tipko [TARE], na prikazovalniku se prikaze SPAN.
Dvakrat pritisnite tipko [SELECT], na prikazovalniku se prikaze CLR.L Y.
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Zdaj tehtnico obteZite z vam znano utezjo ali vgradno napravo napolnite znano koli¢ino materiala. Utez
mora biti tako velika, kot je to mogoce, najbolje je, da napravo napolnite do konca.

Da nastale napetosti v vgradni napravi in tehtnici ne vplivajo na umerjanje, se zapeljite nekoliko naprej in
pONOVNO Nazaj.

Pritisnite tipko [OK], na prikazovalniku utripa trenutna teza.
Pritisnite tipko [OK], da se na prikazovalniku prikaze nazadnje nastavljena umerjena teza.

Spremenite prikazano Stevilo na dejansko napolnjeno tezo oz. tezo, uporabljeno za umerjanije. Stevilo se
lahko spreminja mesto za mestom, vsakokrat utripa trenutno mesto. Za spreminjanje trenutnega mesta
uporabite tipko [SELECT], po skrajnem desnem mestu se ponovno aktivira skrajno levo mesto. Ce zelite
spremeniti Stevilko na trenutnem (utripajoCem) mestu, pritisnite tipko [PRINT].

Pritisnite gumb [OK], na prikazovalniku se prikaze S.inP, zdaj je umerjanje izvedeno in potrjeno s tremi
kratkimi piski. Na prikazovalniku utripa teza, ki ste jo vnesli.

Pritisnite tipko [TARE], funkcija umerjanja je kon¢ana.

Za shranjevanje nastavitev na prikazovalniku pritisnite in hkrati drzite obe levi tipki [ON/OFF] in [ZERO],
dokler se na prikazovalniku ponovno ne vklopi prikaz.

Ce Zelite na katerem koli mestu prekiniti postopek umerjanja, preprosto izklopite prikazovalnik.

Nastavitev nicelne tocke

S tipko [ZERQO] se na novo nastavi ni¢elna tocka prikazovalnika.

5

Standardni postopek tehtanja

Nalozite napravo in odcitajte tezo.

6

Tehtanje s funkcijo tare

Funkcijo tare lahko uporabite za od¢itavanje koli¢ine dolo¢ene delne povrsine ali voznega pasu po dolzini
polja, ne da bi tehtnico nastavili na nic.

V ta namen storite naslednje:

7

Na zacCetku delne povrsSine pritisnite tipko [TARE]. Prikazovalnik tehtanja se vrne na 0 in prikaze se simbol
NET.

Nadaljujte voznjo, na prikazovalniku se prikaze neto teza. Tukaj gre za izgubo teze od vklopa funkcije
tare.

Ce si Zelite medtem ogledati celotno obremenitev tehtnice, lahko s pritiskom tipke [SELECT] preklapljate
med skupno tezo in neto tezo.

Na koncu delne povrsSine odCitajte neto tezo in se s tipko [SELECT] ponovno vrnite na prikaz skupne
teze.

Ta postopek lahko poljubno pogosto ponovite.

Izklop

Pritisnite in drzite skrajno levo tipko, dokler prikazovalnik tehtanja ne ugasne.
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AGRETO tribodova vaha, displej B300
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3

Upevnéni stupnice na pristroji
Urcete poZadovanou $ifku mezi obéma dolnimi tahly na zafizeni a pomoci sefizovacich Sroubi nastavte tuto
Sitku na vaze. Potom utahnéte Srouby.

Pokud je zatizeni vybaveno tuhou napravou a vaha se pouziva bez hackl, musite zcela uvolnit regulacni Srouby,
rozebrat vahu a opét ji sesunout k sobé.

Smontujte vahu kulickovyma ocima nebo hacky na spodni tahlo pfistroje.

Namontujte dvé horni lamely. PouZijte vSechny Ctyfi otvory, se kterymi spojky tvofi pravy uhel pro vytvoreni
vahy.

Vaha by méla byt provozovana svisle, je-li to mozné. Pouzivejte podle potreby karty 130 mm nebo 160 mm.

Pouzivejte pouze ptilozené horni Srouby. Namontujte horni tahlo spole¢né s obéma drzaky témito Srouby.
Odstupriované rozmisténi s druhym ¢epem neni povoleno.

Uvolnéte ¢tyri matice vnitfnich stavécich Sroub( a posurite oba montazni dily presné do stejné vyse, tak, aby
oba vystupky tvofily pravy uhel.

Poznamka: Ridte se diagramy na posledni strané této pfirucky.
Pfipojeni indikatoru vahy
Umistéte ukazatel hmotnosti na vhodném misté ve vozidle.

Pripojte napajeci kabel k zastréce nebo pfimo pomoci plus a minus na palubnim elektrickém zafizeni. Displej je
mozné provozovat mezi 12 a 24 volty.

Pfipojte zastrcku signalniho kabelu.

Kalibrace indikatoru vahy

Pokud provozujete AGRETO tfibodovou vahu ve svislé poloze nebo naklonénou mirné dopredu nebo dozadu, pak je
kalibrace spravna a vaha je pfipravena k okamzitému pouZiti. Neni-li to mozné, mél by byt indikator vaZeni kalibrovan
pro pouZiti v rovnovaze.

Pomoaoci kalibrace se urci presnost vahy, takto tedy pouze v pripadé potreby a s maximalni péci!

Kazda nova kalibrace nahradi stdvajici. Chcete-li tak ucinit, postupujte takto:

Postavte se s vozidlem na co moZna nejrovnéjsim povrchu, a pfivezte zavés bez zatizeni do pracovni polohy.
Timto vznikne pnuti v zavésu a na vaze bez vlivu na kalibraci, a prejedte o néco dopfedu a zase zpét.

Stisknéte a podrZte na displej zafizeni soucasné tlacitko Uplné vpravo a zcela vlevo (malé) pro spusténi menu
nastaveni.

Pockejte, aZ se na displeji zobrazi slovo OBRAZ.

Stisknéte 2x tlacitko [ZERO], na displeji se zobrazi CAL.
Stisknéte tlacitko [TARE], na displeji se objevi ZERO.
Stisknéte tlacitko [SELECT] a na displeji blika aktualni vaha.

Stisknéte tlacitko [SELECT], na displeji se zobrazi Z.inP; nyni je nulovy bod nastaven a potvrdi se tfemi kratkymi
pipnutimi. Na displeji blika 0.

Stisknéte tlacitko [TARE], na displeji se objevi ZERO.
Stisknéte 2x tlacitko [SELECT] na displeji CLR.L Y.

Nyni naloZte na vahu zndmou hmotnost nebo napliite zavés zndmym mnoZstvim materidlu. Hmotnost by méla
byt tak velkd, jak je to mozné; idedIné Gplné naplrite vase zafizeni.
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Timto vznikne pnuti v zavésu a na vaze bez vlivu na kalibraci, a pfejedte o néco dopfedu a zase zpét.
Stisknéte tlacitko [SELECT] a na displeji blika aktualni véha.
Stisknéte tlacitko [OK], na displeji se zobrazi posledni kalibraéni nastaveni.

Zmérite zobrazené &islo na skute¢nou hmotnost nebo na kalibraéni hmotnost materialu. Cislo Ize ménit po
jednotlivych Cislicich, aktudlni pozice blika. Chcete-li zménit aktualni pozici pomoci tlacitka [SELECT], po pozici
uplné vpravo se aktivuje pozice zcela vlevo. Pro zménu Cisla na aktualni (blikajici) pozici stisknéte tlacitko [TISK].

Stisknéte tlacitko [OK], na displeji se zobrazi S.inP, nyni se provadi kalibrace a potvrdi se tfemi kratkymi
pipnutimi. Na displeji blika vami zadana hmotnost.

Stisknéte tlacitko [TARE], a kalibrace se dokondi.
Pro uloZeni nastaveni stisknéte soucasné obé leva tlacitka [On/Off], zatimco na displeji se objevi [ZERO].
Chcete-li ukoncit kalibraéni proces, stisknéte jednoduse displej na kterémkoliv misté.

Vynulovani

Tlacitko [ZERO] se pouziva k obnoveni nulového bodu na displeji.

5

Standardni vazeni

Vkladdani zafizeni a nacteni vahy.

6

Vazeni s funkci obalu

MuZete pouzit funkci obalu, aby se nacetla urcita podoblast nebo pruh po délce pole, aniZ by se vaha vynulovala.

Chcete-li tak ucinit, postupujte takto:

7

Na zacatku podoblasti stisknéte tlacitko [TARE]. Displej vahy se vrati na nulu a zobrazi symbol NET.

Pokracujte dal v jizdé, na displeji se zobrazi Cistd hmotnost. Dojde ke snizeni hmotnosti diky aktivaci funkce
obalu.

Chcete-li zobrazit celkové zatizeni vahy, mlzete prepinat mezi hrubou a c¢istou hmotnosti stiskem tlacitka
[SELECT].

Na konci podoblasti nactéte Cistou vahu a zménte pomoci tlacitka [SELECT], abyste znovu zobrazili celkovou
hmotnost.

Tento postup mUze byt vicekrat opakovan.

Vypnutf

Stisknéte a podrite tlacitko Uplné vlevo, neZ indikator vahy zhasne.
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AGRETO ii¢ noktali tarti, B300 gostergesi

3

Tartinin cihaza montajl
Cihaz Gizerinde her iki alt baglanti kolu arasinda gerekli genisligi olusturun ve bu genisligi tartida ayarl vidalarla
ayarlayin. Sonra vidalari sikin.

Cihazinizin saglam bir mili varsa ve tartlyi kanca olmadan kullanacaksaniz, ayarli vidalari tamamen s6kmeniz,
tartiyi 6nce ayirip, sonra yeniden baglamaniz gerekir.

Tartiyi kanca veya kol basi ile alt baglanti koluna monte edin.

iki Gist baglanti kolu plakalarini monte edin. Plakalarin tarti ile miimkiin oldugu kadar dik agi olusturdugu 4
deligi kullanin.

Tarti miimkiin oldugunca dikey kullaniimaldir. ihtiyaca gére 130 veya 160 mm'lik plakalari kullanin.

Sadece tarti ile beraber verilen st kol baglanti civatalarini kullanin. Ust kollari baglanti plakalari ile birlikte bu
civatalar ile monte edin. ikinci bir civata ile kaydiriimis bir diizenege izin verilmez.

Ayar civatalarinin 4 i¢c somununu gevsetin ve iki montaj pargasini tam olarak plakalarla dik agi olusturacak
ylkseklige kaydirin.

NOT: Bu kilavuzun son sayfasinda yer alan gizimleri dikkate alin.

Tarti géstergesinin baglantisi
Tart1 gostergesini aracin uygun bir yerine konumlandirin.

Guc kablosunu ya bir fis ile ya da dogrudan arti ve eksi uclarla aracin devresine baglayin. Gosterge 12 ile 24 Volt
arahiginda gahstirilabilir.

Tarti sinyali kablosunun soketlerini takin.

Tarti gostergesinin kalibrasyonu

Eger AGRETO Ug noktal tartiyi dikey veya hafif 6ne veya arkaya egimli veya asili kullanacaksaniz, fabrika ¢ikisinda
yapilan kalibrasyon dogrudur ve tarti aninda kullanima hazirdir. Bu miimkin degilse, tartim gostergesi tartinin
kullanilma pozisyonuna gore kalibre edilmelidir.

Kalibrasyon ile tartinin dogrulugu belirlenmektedir, bu nedenle sadece gerektiginde ve 6zenle agsagidaki adimlan
izleyin!

Her yeni kalibrasyon mevcut olanin yerini alir. Bunun icin asagidakileri yapin:

Arag ile mimkin oldugunca diz bir ylizeye konuslanin ve baglanacak cihazi ylksiz olarak ¢alisma alanina
getirin.

Meydana gelecek kasintilarin kalibrasyonu etkilememesi icin araci 6ne ve arkaya hareket ettirin.

Gosterge Uzerinde en sag ve en soldaki (kiiclik) iki butona, ayar menisi baslatilincaya kadar ayni anda basin.
Gostergede BUILD kelimesi gorlinlinceye kadar bekleyin.

2 defa [ZERO] butonuna basin, gostergede CAL gorindir.

[TARE] butonuna basin, gostergede ZERO goriniir.

[SELECT] butonuna basin, gostergede gilincel agirlik yanip sénerek gorinr.

[SELECT] butonuna basin, gostergede Z.inP gorinir, simdi sifir noktasi ayarlanmistir ve (g kisa bip sesi ile
onaylanir. Gostergede 0 yanip soner.

[TARE] butonuna 2 defa basin, gbstergede SPAN gorinr.
2 defa [SELECT] butonuna basin, gdstergede CLR.L Y gorinir.
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Simdi bilinen bir agirhg: tartiya yikleyin ya da miktarini bildiginiz bir malzemeyi cihaza doldurun. Agirlik
miimkiin oldugunca blyiik olmaldir, cihazi tam doldurmak icin en iyisidir.

Meydana gelecek kasintilarin kalibrasyonu etkilememesi icin araci dne ve arkaya hareket ettirin.
[OK] butonuna basin, gostergede giincel agirlik yanip sénerek gorindir.
[OK] butonuna basin, gdstergede son yiiklenen kalibrasyon agirhgi gérindr.

Gosterilen sayiyi gergekten yiuklenmis olan agirlik ya da kalibrasyon igin kullanilan agirlik ile degistirin. Sayi
basamak basamak degistirilebilir, her seferinde giincel basamak yanip séner. Glincel basamagi degistirmek igin
[SELECT] tusunu kullanin, en sagdaki basamaktan sonra yine en soldaki basamak etkin hale gelir. Giincel (yanip
sdnen) basamaktaki rakami degistirmek igin [PRINT] butonunu kullanin.

[OK] tusuna basin, gostergede S.inP goriinir, simdi kalibrasyon gerceklestirilir ve lg kisa bip sesi ile onaylanir.
Ekranda sizin tarafinizdan girilmis agirlik yanip sénerek gorinr.

[TARE] butonuna basin, kalibrasyon tamamlanir.

Ayarlari kaydetmek icin en soldaki iki butonu (Ein/Aus, Acik/Kapali] ve [ZERO] butonunu, gosterge yeniden
baslatilincaya kadar basil tutun.

Kalibrasyon islemini herhangi bir noktada iptal etmek icin gostergeyi kapatmaniz yeterlidir.

Sifirlama

[ZERO] butonuyla gostergenin sifir noktasi yeniden belirlenir.

5

Standart tartim islemi

Cihazimizi ylikleyin ve agirligi okuyun.

6

Dara isleviyle tartim

Dara fonksiyonunu, tarlanin belli bir alani veya bir seridine doékilen miktari tartiyi sifirlamadan okuyabilmek icin
kullanabilirsiniz.

Bunun igin asagidakileri yapin:

7

Alan veya seridin basinda [TARE] butonuna basin. Tarti gostergesi tekrar sifira doner ve NET semboliinii
gosterir.

Surisliniize devam edin, gostergede net agirlik gorintilenir. Burada dara fonksiyonu aktivasyonu sonrasindaki
agirlik azalmasi gosterilir.

Arada bir tartinin toplam agirligini gérmek isterseniz, [SELECT] butonuna basarak toplam agirlik ve net agirlik
arasinda gegis yapabilirsiniz.

Alan veya serit sonunda net agirhgi okuyun ve [SELECT] butonuyla toplam agirhg gériintilemek igin tekrar
degistirin.

Bu islemi istediginiz kadar tekrarlayabilirsiniz.

Kapatma

Tarti gostergesi sonene kadar en soldaki digmeyi basili tutun.
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AGRETO Tpboxtoukosi Barm AGRETO, Barosuu IHaukatop B300

3

MoHTaX iHAUKaTopa Ha MalIUHY
BM3HauTe WMPUHY MiXK ABOMA HUKHIMW TATAMM HA MaLLWHI Ta BUCTABITb BUMIPAHY LUMPUHY Ha Barax
KOpUryBaJsibHUM rBUHTOM. 3aTATHITb FBUHTU.

AKLLO NPUCTPI Ma€ XOPCTKY BiCb i BUKOPUCTOBYE LIKANy 63 XBOCTOBOrO rayka, HeobxigHO NOBHICTtO
nocnabuTn peryntoBasibHi TBUHTWU, PO3TATHYTU Baru i NPOCYHYTHM iX pa3om.

BcTaHOBITb Barn Ha Bi4Ka abo NOBiCbTe Ha HUMKHIX 1AaHKaX NPUCTPOLO.

BcTaHOBITb ABi BEPXHi CTY/IKU. BUKOpUCTOBYITE BYAb-AKUI 3 4-X OTBOPIB, B SIKOMY CTYJIKM YTBOPIOHOTb NPAMKIA
KyT, AKOMoOra 61uxue go Bar.

MoBMHHA BYTM MOMKAUBICTb NPaLOBATM 3 BaraMu y BEPTUKaAZIbHOMY NOIOXKEHHI. 3a NoTpebu BUKOpUCTOBYTE
BTY/IKM Ha 130 mm abo Ha 160 mm.

BMKOPUCTOBYITE TiNbKM KOMMNNEKTHI 6ONTU LEHTPANLHOT TArM. BCTAHOBITL LeHTaNbHY TATY pa3om 3 ABOMA
BYKCMPHMMM KPOHLWTEHAMM 3 LM 6onTom. [loBiNlbHE pO3TalyBaHHA 3 iHWWMMM 6ONTaMKM He LONYCKAETbLCA.

BianycTiTb 4 raikn BHYTPILLHIX peryitoBanbHUX MBUHTIB | BCTABTE ABa KPINUIbHUX e/1IEMEHTMU, WO CTOATb TOMY X
PiBHi, WO BUCTYNK 2, W06 YTBOPUTU NPAMMIA KYT.

MpUMiTKa: NPUTPUMYMTECA CXEM Ha OCTaHHIl CTOpPIHLi LbOro NocibHMKa.

MigknoyeHHA gucnneto Bar
MoMicTiTb gMcnnen Bar y 3py4HOMY MicL,i B TPaHCMOPTHOMY 3acobi.

MNigkntodiTe Kabenb XKMBAEHHA B pO3eTKy abo besnocepeaHbO MiHYC Ta NAKOC Kabento KNUBNEHHA A0
eNleKTpMYHOI HopToBOI Mepexi. [lucnnein moxxe npauoBaTi 3a Hanpyrm 12—24 sonbrT.

MigKAOYITE BUAKY CUrHanbHOro Kabento Bar.

Kani6pyBaHHA aucnneto Bar

AKLWO BM NpaLtoeTe 3 3-To4KOBO Baroto AGRETO BepTMKaibHO abo nif HEBENIMKMM Haxuaom Brepes abo Hasag,
KanibpysaHHA Byae NpaBuUAbHUM, @ Baru roToBi 0 BUKOPUCTAHHA. AKLLO Lie He NpeCTaBAAETbCA MOXANBUM,
iHOMKaTOp 3BaKyBaHHA NOTPIOHO BigKaNibpyBaTH AN BUKOPUCTAHHA.

Mpun KanibpyBaHHiI BU3HAYAETbCA TOUHICTb LUKANU Bar, TOXX BUKOHAWNTe HACTYNHi Aii TiAbKK B pasi HeobXxiagHoOCTI Ta 3
ocobnunBoto petenbHicTio!

KoxHe HoBe KanibpyBaHHA 3amiHIOE BXKe icHytove. LLLo6 3pobuTu Le, BUKOHAWTe HacTynHi gii:

Po3micTiTb TpaHCNOPTHWUI 3acib Ha PiBHI NOBEPXHI, HACKIZIbKK LLe MOK/IMBO, | BCTAHOBITb HaBicHe 061aAHaHHA
6e3 BaHTaXKy B po60YOMY NONOXKEHHI.

LLlo6, Hanpyra, Wo BMHMKAE B HAaBiCHOMY 0bnafHaHHi, i MacwuTab He BNMBaAWU Ha KanibpyBasbHUIM AUCK -
npoigbTe TPOXM BNepes i Ha3ag,.

HaTUCHITb | yTpuMyiiTe Ha BaroBomy Aucniei o4HOYacHO KpaiHIo Npasy Ta KPanHIO NiBY KHOMKWU, MOKM He
3'ABUTbCA MEHIO HANaLUTYBaHb..

3aueKkanTte, Noku 3'asntbea cnoso BUILD.

[Biui HaTUCHYBLLUM KHOMKY [ZERO], Ha aucnnei 3'ABUTbCA NnoBigomneHHA CAL.
HaTtucHyswwu [TARE], Ha agucnnei 3'aBuTbca nosigomneHHs ZERO.
HaTucHyBLlwM KHonKy [SELECT], ancnaen nokaxe NOTOYHY Bary.

HaTtucHitb KHonKy [SELECT], Ha ancnnei 3’ABUTbCA NOBIAOMAEHHA S.inP, Tenep BCTaHOBUTLCA HY/1bOBA TOYKA i
niaTBepAUTLCS TPbOMa KOPOTKMMM 3BYKOBUMM CUrHanamu. ucnnei nokasye 0.

HaTtucHyswwu [TARE], Ha gucnnei 3'aBuTbcs nosigomneHHs SPAN.
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B [1Biui HaTUCHYBLWM KHONKY [SELECT], Ha gucnnei 3'aBuTbcs nosigomneHHsa CLR.LY.

B Tenep HaBaHTa)KTe Baru BiOMOIO BaM Baroto, BiAnoBiAHO 3aN0BHiTb HaBicHe 06/1a4HaHHA MaTepiasiom 3
BiZOMOlO Baroto. Bara noBMHHa 6yTM HACTiIbKM BEIMKOIO, HACKI/IbKM Lie MOXAUBO; KPaLle, 3aN0BHUTU MO0
NOBHICTHO.

B |llo6, Hanpyra, WO BMHMKAE B HaBiCHOMY 061aaHaHHI, i maclwuTab He BNAMBanAKU Ha KanibpyBasbHUI AUCK -
npoigbte TPOXM BNepes i Ha3aa,.

B HatucHysww KHonky [OK], gucnnei nokarke NoToYHy Bary.
B HatucHitb [OK], i Ha gucnnei Bigobpa3nTbca ocTaHHA Bara KanibpysaHHA.

B 3MmiHiTb BigobparkyBaHe 3HaYeHHA Ha GaKTUYHY Bary HanoBHeEHHA abo Bary, WO BUKOPUCTOBYETLCA AN
KanibpyBaHHA. Y1CN0O MOXKHA 3MiHIOBATH, NepeKAtoYatoumch 3 undpu Ha umudpy, aktueHa umdpa byae
6nmMmaTti. LLob 3miHUTK akTUBHY LMdpPY, BUKOpUCTOBYMNTE KHOMNKY [SELECT], nicna KpanHboi npaBoi umdpu
aKTMBHOIO 3HOBY CTa€ KpanHsA nisa. LLo6 3MiHUTK 3HaYeHHA aKTUBHOI UMdpu (Lo BAMMAE), BUKOPUCTOBYNTE
KHoOMKy [PRINT].

B HaTtucHiTb KHoNKy [OK], i Ha ancnnei 3'aBUTbCA NOBIgOMANEHHS S.iNP, Tenep BUKOHYETbCA KanibpyBaHHA i
NiaTBEPAKYETHCA TPbOMA KOPOTKMMM 3BYKOBUMM cUrHanamm. Ha gmucnnei 6ammae sBeseHa Bamu Bara.

B HaTtucHiTb KHONKY [TARE], w06 3aBepwnTn KanibpysaHHA.

B [llo6 36epertv HaCTPOMKK, HATUCHITb Ta yTpuMyiTe KHonKkn [ON/OFF] i [ZERO] oaHouacHo, Wwob nepesanycKae
aucnnen.

B |1l06 3ynnHUTK NpoLec KanibpyBaHHA B Byab-AKMI MOMEHT, OCTaTHbO MPOCTO BUMKHYTU AUCNAEN.

4 O6HYNiHHA
3a 40NOMOroto KHOMKK [ZERO] MOXHa CKMHYTM 3HaYeHHA aucnes.

5 CraHpapTHe 3BaXKyBaHHA
3aBaHTaXkTe NPUCTPIl Ta 3UMTalTe Bary.

6 3BaKyBaHHA 3 PyHKLiEIO Tapu
BM MoKeTe BUKOPUCTOBYBaTU GYHKLIO TapyBaHHA A/1A 3UMTYBAHHA KifIbKOCTI, BUKUMHYTOI AN NeBHOro 06'ekTy abo
CMYTUY Hag, AOBXKMHO No/A, 6e3 HeObXiAHOCTI CKMAAHHA WKaAn Bar.

o6 3pobuth Le, BUKOHaWTe HacTynHi aji:

B Ha noyvaTKy po34inbHOro nons TUCHiTb KHonky [TARE]. Ha agucnnei Bar 3HoBY 3’aBUTbCA UMdpa Hyb Ta
BigobpasuTbes cumaon NET.

B He 3ynuHaiiTec, Ha Aucnael BigobpasnTbea Bara HeTTo. MATbCA Npo BTpaTy Baru, 3 MOMEHTY aKkTMBaLLi GyHKL;i
Tapw.

B AKWwo BM XoueTe, Wob NobaunTh 3arasbHe HaBaHTAKEHHA MiXK HUMU, BU MOKETE NMEPEMMUKATMCA MiXK Macoto
6pyTTO i Macoto HeTTo, HaTUCHYBLUM KHOMKY [SELECT].

B B KiHUi, 3uMTaitTe Bary HeTTO, Ta 3MiHiTb We pa3 KHonkoto [SELECT], w06 Bigobpasntu 3aranbHy Bary.
H Lo npoueaypy MoXHa NOBTOPIOBATK AeKi/ibKa pasis.

7 BUMKHeHHA
HaTUCHITb Ta yTpMMyIiTe KpaliHto N1iBy KHOMKY, AOKM AUCNIel Bar He BUMKHETbCS.

© AGRETO electronics GmbH 49



Vagyar @ agreto

AGRETO harompontos B300 mérlegkijelzé

1 Mérleg készulékre torténé felszerelése
B Hatarozza meg a szikséges tavot két alsé rogzité kozt, majd allitsa be ezt a tavolsagot a mérlegen a
rogzitécsavar segitségével. A csavarokat ezutan szoritsa meg.

B Amennyiben a készulék rendelkezik merevtengellyel és a mérleget horog nélkil hasznélja, teljesen meg
kell lazitania a régzit6csavarokat, a mérleget szét kell hlizni, majd ismét dsszenyomni.

B A mérleget Ugy szerelje fel, hogy golydk vagy a horgok a készlilék alsé régzitsire legyenek rogzitve.

B Fel kell szerelni a két felsé 6sszekots lemezt. Hasznalja azt a 4 furatot, amelyek a lemezeknél
derékszdget képeznek a mérleggel.

B A mérleget lehet6ség szerint csak figgéleges helyzetben szabad hasznalni. Szikség szerint a lemezek
130 mm vagy 160 mm méretiek lehetnek.

B (Csak a termék csomagolasaban talalhato felsé 6sszekoté csavarokat hasznélja. A felsé rogzitét a ket
csavarlappal és a csavarral egyUtt kell felszerelni. Nem megengedett egy modositott felszerelés egy
masodik csavar segitségével.

B |azitsa meg a régzitécsavarok 4 anyajat és cslsztassa el a két alkatrészt olyan magassagban, hogy a
fUlekkel derékszoget alkossanak.

B FIGYELEM: tartsa be az utols¢ oldalon talalhatd képek Utmutatasait.

2 A mérlegkijelzé csatlakoztatasa
B Helyezze a kijelzét egy megfelels helyre a jarmdben.

B Csatlakoztassa a haldzati kabelt vagy a csatlakozddugo segitségével, vagy kozvetlenll a pozitiv és
negativ polusokkal a fedélzeti elektromos rendszerre. A kijelzé 12 vagy 24 V feszUltséggel hasznalhato.

m  Csatlakoztassa a mérlegkijelzé kébelének dugojat.

3 A mérlegkijelzé kalibralasa
Ha az AGRETO harompontos mérleg vizszintes vagy enyhén délt helyzetben miikddik, a gyari kalibralas helyes
és a mérleg készen all az azonnali hasznalatra. Ha ez nem lehetséges, a mérlegkijelzét kalibralni kell.

A kalibralas meghatarozza a mérleg pontossagat. Kdvesse az alabbi Iépéseket. Csak szikség esetén és a
leheté legnagyobb gondossaggal eljarva kalibralja a mérleget!

Minden Uj kalibracié felvaltja a régi kalibracios beallitasokat. Ehhez kdvesse az alabbi [épéseket:

B Helyezze a jarmiivet egy sima fellletre, amennyire ez lehetséges, és hozza terhelés nélkil a mérleget
mikodésbe.

B Hogy a csatlakoztatott készUlékben és a mérlegben I1évé feszlltség ne befolyasolja a fellépé kalibralast,
hajtson kicsit elére, majd vissza.

B Nyomja meg és tartsa a mérleg kijelzén egyidejileg a szélséjobb és a szélsébal (kicsi) gombot
lenyomva, mig a beallitasi menu elindul.

B Varjon, amig a kijelzén megjelenik a BUILD sz6 megijelenik.

B Nyomja meg kétszer a [ZERO] gombot, mig a kijelzén megjelenik a CAL felirat.
B Nyomja meg a [TARE] gombot, mig a kijelzén megjelenik a ZERO felirat.

B Nyomja meg a [SELECT] gombot, mig a kijelzé kiirja az aktualis tdmeget.

B Nyomja meg a [SELECT] gombot, a kijelzé6n megijelenik a Z.inP felira, most a null kerll bedllitasraa és
harom révid hangjelzéssel megerésitésre. A kijelzén a 0 villog.

B Nyomja meg kétszer a [TARE] gombot, mig a kijelzén megjelenik a SPAN felirat.
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B Nyomja kétszer a [SELECT] gombot, mig a kijelzé6n megjelenik a CLR.L Y felirat.

Most terhelje le a mérleget egy ismert tdmeg(i teherrel toltson egy ismert mennyiségli anyagot a
csatlakoztatott készulékbe. A tdmegnek olyan nagynak kell lennie, amennyire csak lehetséges, a
legjobb, ha a csatlakoztatott készlléket teljesen megtolti.

B Hogy a csatlakoztatott készulékben és a mérlegben Iévé fesziltség ne befolyasolja a fellépé kalibralast,
hajtson kicsit elére, majd vissza.

B Nyomja meg az [OK] gombot, mig a kijelzé kiirja az aktualis tbmeget.
B Nyomja meg az [OK] gombot. A kijelz6 megijeleniti az utolsd alkalommal bedllitott kalibralasi tétmeg.

B Modositsa a kijelzett értéket a ténylegesen felrakodott tdmegre, illetve a kalibralashoz hasznalt tdmegre.
Az érték szamjegyenként modosithatd. Az aktualis pozicio villog. Az aktudlis pozicidban talalhaté
szamjegy modositasahoz nyomja meg a [SELECT] gombot. A jobb szélsé pozicio utan ismét a bal
szélsé pozicio valik aktivva. Az aktualis pozicidéban talalhaté szamjegy (folyamatosan villog)
maodositasahoz nyomja meg a [PRINT] gombot.

B Nyomja meg az [OK] gombot, a kijelzén megjelenik S.inP, ezt kévetéen erll sor a kalibraciora, amelyet
harom révid hangjelzés erésithet meg. A kijelzén a beirt tdmeg villog.

B Nyomja meg a [TARE] gombot, a kalibracié befejez6dott.

B A beallitasok mentéséhez nyomja meg és tartsa lenyomva a két baloldali gombot [on / off] és [ZERO] a
kijelzén, meg a kijelzé Ujraindul.

B A kalibrélast barmikor megszakithatja a kijelzé egyszerti kikapcsolasaval.

4 Nulldzas
A [ZERO] gomb segitségével visszaallithaté a kijelzé nullpontja.

5  Sztenderd mérési eljaras
Terhelje le a készUléket, és olvassa le a tdtmeget.

6  Mérés tara funkciéval
Hasznalhatja a tara funkciot arra, hogy egy adott altertleten vagy egy savon a felhasznalt anyag mennyisegét
megmeérje, anélkul, hogy a mérleget nullpozicidba allitana.

Ehhez kdvesse az alabbi lépéseket:

B Elgsz6r nyomja meg a [TARE] gombot. A mérleg kijelzéje visszatér nullara, és a NET szimbolum jelenik
meg rajta.

B Folytassa a vezetést, a kijelzén a nettd tomeg jelenik meg. Itt tbmegveszteségrél van sz, tekintve, hogy
a tara funkcio aktivalasra kerult.

B Ha szeretné latni a teljes terhelés tomegét, a [SELECT] gomb segitségével valtani tud a teljes témeg és a
nettd tomeg kozt.

B Az alterllet végén olvassa le a nettd tomeget, és véaltson a [SELECT] gomb segitségével az dssztdémeg
kijelzésének opcidjara.
B Ezt az eljarast meg lehet ismételni ahanyszor szikségesnek mutatkozik.

7  Kikapcsolas
Tartsa lenyomva a bal szélsé gombot a kijelzé kikapcsolasaig.
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